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PrinGaloG

INSUMOS PARA IMPRESIGN 3D

Datasheet

Produto: Filamento PETg

Este é um copoliéster transparente e resistente. Sua aderéncia entre camadas é excelente. Boa
resisténcia aos raios UV. Nao emite odores desagradaveis. Ndo é téxico. Resistente a acidos e bases.
Reciclavel.

Propriedades Valor Tipico Método de teste Condicdes de teste
Fisicas
Densidade 1,27g/cm? ASTM D792 ASTM D792
Mecanicas
Resisténcia a tracdo 50 Mpa ASTM D638 7300 psi
Elongacao 130,00% ASTM D638
Dureza 106 ASTM D 785
Resistencia a Flexao 70Mpa ASTM D790
Resistencia ao Impacto 101 ASTM D256 Izod com Entalhe, @23°C
Termicas
Temperatura de deflexao
sob carga 64°c ASTM D 648 1.82 Mpa
Diametro Tolerancia Redondeza
1,75 10,03 >95%
2,85 +0,05 >95%
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Recomendagdes de impressao

Bico: 230-240°C

Mesa: 80-90°C

Uso de spray adesivo PrintalLot® recomendado.

Pre-secagem:
Para obter os melhores resultados, é recomendavel pre-secar o filamento a 40°C por 4 horas, com circulagdo
forgcada de ar.

Apresentacgoes:
Disponivel em bobinas de 1 kg, rolos de 250 g e bobinas de 4 kg.

Condicoes de armazenamento:
Armazenar em um recipiente hermético em local fresco e seco; é recomendavel o uso de silica-gel. Manter a
temperatura abaixo de 50°C. Apds um més de armazenamento, é recomendavel fazer a pre-secagem.

A informagdo declarada nesta Folha de Dados Técnicos é proveniente de fontes que consideramos confidveis. No entanto,
esta informagdo é fornecida sem garantias expressas ou implicitas.

As condicBes de uso e armazenamento estdo além do nosso controle, portanto, ndo nos responsabilizamos por qualquer
dano ou perda que possa resultar direta ou indiretamente do uso, armazenamento e disposicao final deste produto. Os
valores tipicos sdo fornecidos apenas como referéncia na escolha de materiais.
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