-EQUIF’AMENTU PARA ENSAIOS DE CONCRETO

FORMA METALICA

CILINDRICA

PARA CORPO DE PROVA
10X 20 CM_

EQUIPAMENTD

PARA RESULTADUS
CONFIAVEIS

Didatica

Artigos e Equipamentos para Laboratdrios

PRECISAQ

Garante corpos de prova
padronizados para resultados
confidveis nos ensaios.

Forma metdlica cilindrica utilizada

DURABILIDADE

Fabricada em aco galvanizado

na moldagem de corpos de prova de

S £ concreto para ensaios de resisténcia
com alta resisténcia e protecio

anfcorasival a compressio, atendendo as normas

técnicas vigentes.

A

Sistema de fixagao
resistente e seguro

CONFORMIDADE

Produzida de acordo com as

normas ABNT NBR 5738 r
e NBR 8045, s

PRATICIDADE

Facil manuseio, montagem
e desmontagem, otimizando

®
®
"
;,

o tempo no laboratério
ou na obra.

Base metalica robusta
< com parafusos

QUAL'DADE ~ especiais

CARACTERISTICAS TECNICAS APLICACAO

FORMATO: Cilindrico

DIMENSOES: 10 x 20 cm
(didmetro interno x altura)

4

Materiais selecionados e
acabamento que assequram

maior vida dtil do produto. +f Utilizada na moldagem de

corpos de prova de concreto.

© O

/% MATERIAL: Aco SAE 1020 v/ =Ssengs) oo cogiiptecnoiogico
galvanizado com zinco eletrolitico do concreto em obras civis.

¢# ESPESSURA: 3,18 mm +/ Apds a cura, o corpo de prova
COMPONENTES: Tubo com € ensaiado em prensa hidraulica

c;} para determinagdo da resisténcia

abertura, base metalica, alga
de manuseio e parafusos
especiais.

[F] NORMA TECNICA:

ABNT MBR 5738

ABNT NER 8045

a compressao (MPa).

PASSO A PASSO PARA MOLDAGEM DO CORPO DE PROVA (NBR 5738)

COLETA DA
AMOSTRA

0 PREENCHIMENTO E
ADENSAMENTO
(MANUAL) - 2 CAMADAS

1° CAMADA 2° CAMADA

;L,Am

| W ; 5

ACABAMENTO
(RASTAMENTO)

PROTECAO INICIAL E
DESMOLDE

PREPARACAO DO

EQUIFAMENTO

<

<5

g @ 0 © omioes
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+ Cubra a forma imediatamente

it

©

= Limpeza: deive a forma E,
Ernpa & sem residucs. + Colete o concreto direto do~ * Preenchametadeca forma. = Preenchaorestante 46 = Remaowa o excesso de comumph“n.ao « Apos o desmolde, leve o
LY A caminho betoneiacuda - Apie gupscama  rambordlewnente. | concreln dotopo dafoma :::Lf::’ﬁi’i:::;m corpo de prova para o
camada fina de desmaldante méstura da obra. haste metdlica (@ 10 mm).  + Aplque mais 12golpes  usando a propria haste cu por aporacin, processo de cura.
(8l manéral) na parte M. . Inicip a moldagem em até * Micbltows o1 gripes e hee S Pedata. « Deixe o mokde em local * Posteriormente, o corpo
« Base: fice bem a forma na base 15 minutes apés a coleta oo * Ahaste dew PR |, Digine a superficie nivilado @ vre de vibragdes de prova é levado & prensa
metilica para pitar vazamento da amastra, « Bata levementie na bberal leeemante ra T camads | oacfeitamente s, plana por 24 3 48 horas. hidriulica para o ensaio
de Sgua da mistura @xierS COm martele de (retca de 2 crm). & nivelada com a borda - Desmolde com cuidado apds de resisténcia i compresso
bommacha para fechar * Reptaasbatids ewes . superior do molde. esse periodo e identifique (resultado em MPa).
05 VA0S, lsteral gatema. o corpo de prova,

Conformidade com

Qualidade e
performance
comprovadas

Obras residenciais, Ensaios de resisténcia
comerciais e

industriais

Controle tecnoldgico
do concreto

Y

normas técnicas
4 compressio

FALE CONOSCO

DIDATICA SP © (1) 2438.2431

Sua parceira em equipamentos
para laboratarios e medicoes.

QUALIDADE E PRECISAO
EM CADA ENSAIO!

(O (11) 99464-1079

Rua Fabio Salvador Bei, 585
Guarulhos - SP





