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CNC Interface R2 Cinco eixos
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*NOTA: (JP 1), ACIONA MODO DE OPERAÇÃO DO DRIVER,SE VAI SER +5V OU GND. EXISTEM DRIVES QUE TRABALHA  COM +5V E OUTROS QUE TRABALHA COM GND,  

DEPENDENDO DO SEU DRIVER VOCÊ TERÁ DE COLOCAR O [JP 1] NA POSIÇÃO CORRETA PARA SEU DRIVER.

*NOTA: O PINO 17 DESTA INTERFACE FAZ TRÊS FUNÇÕES. 
              SÃO ESSAS AS FUNÇÕES: 
              1ºACIONA A DIREÇÃO DO EIXO B DESCRITA NA PLACA COMO [BD]. 
              2ºACIONA O RELE2. (JP 2)
              3º ACIONA SAIDA PINO 17, DESCRITA NA PLACA COMO [SAIDA PINO 17]. (JP 3)
              QUE TEM COMO FINALIDADE, COLOCAR UMA PLACA [PWM] PARA CONTROLE AUTOMÁTICO DE MOTOR SPINDLE.
              
*EXEMPLO DE COMO USAR OS [JP 2] E [JP 3].
 SE FOR USAR O EIXO [B] TERÁ DE DESCONECTAR O [JP 2] E [JP 3].
 SE FOR USAR O [RELE 2] TERÁ DE DESCONECTAR [JP 3], E CONECTAR [JP 2]. E NÃO USAR O EIXO [B].
 SE FOR USAR SAIDA PINO 17 [PWM] TERÁ DE DESCONECTAR O [JP 2] E CONECTAR [JP 3]. E NÃO USAR EIXO [B] E NEM USAR O [RELE 2].
  

               
              
            
             .

Contato:(11) 98254-1888
São Bernardo do Campo/SP

PINOS DB 25 FUNÇÕES DE PINOS
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LIMITE [LM4]
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E-STOP-[LM5]

RELE [1]

EMERGENCIA
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GND

PULSO [BP]

DIREÇÃO [BD] OU RELE [2] OU PWM

SINAL DO EIXO X
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SINAL DO EIXO B
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NOTAS

PINOS DA PORTA PARALELA DO PC

Tecnlogia em Movimento



Tecnlogia em Movimento

INTERFACE MACH3

Fone: (11) 2303-2437

Loja Virtual: www.cncmotion.com.br

Cnc motion Comércio e Manutenção de Máquinas Router Cnc



Fone: (11) 2303-2437

Loja Virtual: www.cncmotion.com.br

Cnc motion Comércio e Manutenção de Máquinas Router Cnc

Na janela motor outputs, ative os eixos com os valores que está na imagem.
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Vá em config, port and pins.
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Depois vá em input Signals e coloque esses valores.
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Depois vá em output Signals e coloque esses valores.
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Depois de colocar esses valores aperte aplicar e depois a tecla OK.
pronto o MACH3 está configurado.
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