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TMA.PC.USBMACH.3AX - Placa Controladora CNC para 3 Eixos (USB)
TMA.PC.USBMACH.4AX - Placa Controladora CNC para 4 Eixos (USB)

Rev.01

CARACTERISTICAS

Software de Controle: Mach3 (todas as versdes, incluindo Mach3 R3.042.040)

Sistema Operacional: Windows 32 ou 64 bits (Windows XP, Windows 7, Windows 8,
Windows 10, Win Vista, etc.)

Transmissao de dados via Porta USB

Frequéncia de trabalho de 200 KHz, adequada para servo motores e motores de passo
Quantidade de Eixos: 1 até 4 eixos (X, Y, Z, A) — de 2 fases cada (pulso e direcdo)

16 Entradas Digitais PNP (5V) — Ex.: botdo de emergéncia, fim de curso, Home, Probe, etc.
02 Entradas Analdgicas

01 Entrada RPM: (PNP / NPN) — 5V

01 Entrada para Handwheel (pendente): PNP — 5V

08 Saidas para Drivers (Pulso e Direcdo dos Drivers)

08 Saidas para Periféricos (500mA): Ex.: Liga/Desliga do Spindle, Sentido de Rotacdo,
Refrigeracao, etc.

01 Saida Analdégica PWM (coletor aberto 13mA) para controle de rotacdo do Spindle ou
poténcia do laser

Desenvolvida especialmente para aplicagdo CNC (Comando Numérico Computadorizado), a

Placa TMA.PC.USBMACH apresenta uma 6tima relagdo custo-beneficio, permitindo conexao de sinal
seguro e sem interferéncia, entre seu computador, drivers e dispositivos periféricos.

Apresenta compatibilidade exclusiva com software de controle Mach3. E de facil instalacdo

e possui compatibilidade via porta USB podendo ser inclusive utilizada em notebooks e dispensa a
configuracdo de Portas e Pinos das placas via porta paralela convencionais.
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2. DIAGRAMA BASICO DE CONEXAO
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3. DIMENSOES (medidas em mm)
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4. INSTALAGAO DO SOFTWARE MACH3

4.1 Baixar e Instalar o Mach3

Acesse o site: www.machsupport.com/downloads.php e baixa a ultima versao disponivel do
Mach3.

Instale o Mach3 no computador sem porta paralela. Para evitar “tela azul”, ndo instale o
driver da Porta paralela, conforme mostra imagem abaixo:

E..b Hach3 Setup

Select FPackages
Please select the program featuwres that you want to 1nstell,

Frogram Featorasz:

Installs the Parallel Port Driver.
Thir °n ' Yolfo axternal

Wizards |
WL =
4 ;‘::ff:"“ts Nao instale a porta paralela para
. nao dar conflito de tela azul no

seu computador.

Total =zpace requived: 40.4 NE

< Back l k Hext> ; I Cancel

4.2 Cabo USB

Conecte o cabo USB ao computador PC e na Placa Controladora.
ATENCAO: Utilizar cabo USB de alta qualidade com ferrite magnético nas duas extremidades
(cabo USB fornecido com a Placa Controladora).
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4.3 Instalar o Plugin

Descompacte o arquivo usbmove.zip (arquivo fornecido pela Tecmaf ou download pelo:
https://leafboy77.com/?page _id=25/) copie ou arraste o arquivo usbmove.ddl para a pasta
C:\Mach3\Pluglns, conforme imagem abaixo:

3 a3y
ick. .. PrinterS. .. ShutileP. . TuwrnDiasg . Y lsbllove d11 j Video 411

>

i= UsbNove. zip - WinRAR
File Commands Todls Favoritez ptions Help

By R

R Add  Extract To g Test View Delete Find I'lztd I

AR

I AE: 201051 H18A,
9:18

o

m &UIW) zip = ZIF archive, wpacked xize 275,520 bytles "':

Size Packed Type Mod:

| H-.

218, 528

138,425 MEABFTE

[= L« Total 278,528 bytes in 1 file

3.18 HB i HaheE

4.4 Instalagao do software da Placa Controladora

Para utilizacdo desta Placa Controladora ndo ha a necessidade de instalacdo de driver USB. O
Windows 2000, XP, Vista, Windows7 ou superior podem identificar diretamente a Placa
Controladora.

Apds iniciar o Mach3, ird aparecer a caixa de didlogo Motion Control Hardware Plugin
sensed!. Selecione a op¢do, conforme imagem abaixo:

Motion Control Hardware Plugln sensed!! x|

Your systern is showing more than one control device
Please pick the one you would like this profile to use.

™ Dont ask me this again OK I

Caso desejar, vocé pode selecionar o botdo Dont ask me this again.
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Enguanto o Mach3 estd se conectando com a Placa Controladora, o indicador de status (LED
da Controladora) estard piscando.

5. Configuragao da Placa Controladora no Mach3

5.1 Configuragdo dos eixos (Motor Outputs) — Tela Configuration \ Ports and Pins

Na tela do Mach3, Configuration \ Port and Pins \ Motor Outputs, selecione os parametros
conforme mostra a figura abaixo:

Engine Configuration... Ports & Pins

| Spindle Setup |
Motor Outputs |

Bill Options |
Input Signals | Output Signals ]

Habilite os Eixos

Signal Enabled Step Pin# Dir FPin# Dir L‘ow‘_.‘ .J Step Lo. .. Step Port Dir Port
Ihais € 2 3 I o, Ll 1
- | . .. - H
Tais o : 4 5 r o < 1 t
T hxis '.'4 -~ B 7 Lo of 1 1
T ] b .
Aheis o 8 g of o
i, S FTTTL 6
B Axis i] B, 0 x 3 .r
C Axis 0 o x 0"
{ lgnorar i lgnorar

Spindle b

Caso possua 4 Eixos Habilite para ativar os niveis

habilite o Eixo A de sinais (baixo)

5.2 Configuragdo de ajuste do motor de passo — Tela Configuration \ Ports and Pins

Na tela do Mach3, Configuration \ Port and Pins \ Motor Turning and Setup, faca a
programacdo, conforme mostra a figura abaixo:

Notor Tuning and Setup

Aixis Selection
- ] Wedoci
X - AXTS MOTOR MOVEMENT PROFILE HeY
1875 ® Axis
w VEE7.5
2 1500 vads |
= 13125
et
1125 i
3 Z Auxis
e 9375
£ 750 :
: mEe
= 562.5
£ 3
L)
> 1875 Q
0 - —— =
1} 02 04 06 D08 1 12 14 18 18 2
Time in Seconds
Sprdle
Accel — ]I
Velocity Acceleration Step Pulse  Dir Pulse ! ‘
Steps per In's or mm's per min.  in's or mm's/sec/ses G's 1-5us 0-5
400 750 é'z-a j.ooze474: o jo Caricel
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5.3 Configuragdo dos sinais de entrada (Input Signals) — Tela Configuration \ Ports and Pins

Na tela do Mach3, Configuration \ Port and Pins \ Input Signals, existem 16 canais de entrada
de uso geral. Os numeros dos canais sao de 0 a 15 (J4 Input). Sugerimos desabilitar (“X”) a coluna
Active Low, conforme mostra a figura abaixo:

Engine Configuration... Ports & Pins
Encoder/MFG = 1 Spindle Setup ] Mill Options
Fort Setup and Axis Selection | Motor Outputs Input Signals I Output Signals
Sigwl  [Enabled  [Port® | PinMuwber |Aetivelor |Balated |lotky [
Input £3 w 1 0 4 a
Input # W 1] _ S b 4 0
Probe w 1 1  Pino " o
Tndex W 1| C g ¥ 0
Limit Ovrd | 1| [ w % o
BSter é‘j 1 {10 x) ¥ o
THC On v 1| 0 kf W o
THE Up i 1] 0 » & 0
THC Down Emerg. 1 0 Sugestdo: Ajuste 0
a2 i - 9 high level input 2 v

Pins 10-13 and __". ptz. Only these 5 pin numbers may be

Automated Setup of Input:‘

wE [ mE | mRw |

5.4 Configuragdo dos sinais de saida (Output Signals) — Tela Configuration \ Ports and Pins

Na tela do Mach3, Configuration \ Port and Pins \ Output Signals, existem 8 canais de saida
de uso geral (contato aberto). Os numeros dos canais sdao de 0 a 7 (J5 Output). Sugerimos habilitar
(“V”) a coluna Active Low, conforme mostra a figura abaixo:

Engine Configuration... Portsz & Pins
Encoder /MPG = I Spindle Setup | Mill Options i
Port Setup and Axis Selection | Motor Outputs | Input Signals Dutput Signals
Signal | Enabled | Fort # | Pin Hunber Active Low -
Digit Trig ¥ 1 0
Enablel | A\ E! /B ?
il IC ! 3 L
Enable3 ef 1 4 e
Enabled o | |1 5 of
EnsbleS = 1 1 of
etiey Set
Ensbled |\ 0 E \Js o |
Output #1 of 1 | i e
Output 22 q - S'IlggE'SL 0’
Output 23 w Termin number:0-7 Set low level output
Output 24 | ¥ 1 o S
Fins 2 -8, 1, 14, 18, and 1T are outpnt pins. Ho other pin
wE [ mE | mAw |
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6. Instalagao do Hardware da Placa Controladora

6.1 Fonte de alimentag¢ao USB e Portas de Saida dos Eixos

O circuito principal da Placa Controladora utiliza fonte de alimentagdao USB.

Todas as saidas (pulso, direcdo, PWM de velocidade do spindle) sdo ajustadas para serem
alta resisténcia quando o USB estiver conectado (ao executar, o nivel de resisténcia é controlado
pelo Mach3).

Sugerimos que todos os sinais de saida sejam configurados como Baixo Ativo.

Na figura abaixo pode-se visualizar a localizagdo dos pinos de saida dos eixos (3 ou 4 eixos,
conforme modelo da Placa Controladora):

5

- = GMD = p= DCSY =— PN 5+ 3= 0 1 2 E] 4 [ 7
O sses ;,riootnr'_v N O
ol r =
% =0 J®

....OOOOQOOOQQOQHE

— ¢ t t P PP PP FE R P PP EF]

1 Ee] [ 2292999999900000 L,

nees E 92‘"‘[2:;2 P00 s 0000000000 Sesecsese n I ™)
u3s 93 o ) J3
N e bbb b PPl S 1 )
|_|B vi vt I::R;_;ll.lullmiiw ELEL L Eeesesese @ ||z
Eea 4% Fi. J& E:Pfg S 5 5 5 sses-eses ssee ssss @ |[=
= T To g B C 0 gmepeey peen penn 911
R3 C1 Q)220 Hees Fees Wewsw mees ®l-
SRR i
95-:[:3995-. o e ..".. $ess sese el
N B e ¥ s P s P
15 g;gEg e Hess Hese Wese mese ® |5
Cx23 M °
=] 53, Licg s @ booasesdads
XTALL M- S8 S eSS eSSt ssAEeE SRS ERT B ERES L
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®

GND DCSWVAD AS
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([ EERE R EEENE N X (SlnalsdeSalda 4Elxoﬂ

C
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T 1 £ 3 2 5 8 . B 3T e nrRs |

6N137
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6.2 Portas de Entrada

Na figura abaixo pode-se visualizar a localizagdo das 16 portas de entradas da Placa
Controladora:

e = CMO = p== NC5Y = FwM I+ 5= _0 1 2 3 4 5 4 7
O ...." ﬁ ....-'_3 Uu:' O
% ]300 JQ|eeeeeeeececesccsee
(X E) meses e OuTPUT
52 _ esessesssssssses Teesssese ~
u3e Ei?a Cxic o oa Jid
Cx E:'?“k [ l l t t t t | = ‘U ;
21 Kl vt L Fenemsncensnsnens (LR ® (|2
LII-I 24 = [E R T s wo ]
s o .JP;':O 6 :]F'ts 7 5 5 5 % gese sses sess sees ®||=
Ll et = : L I::'r-:] [
R3 E:'co-ig; - -L-.—-, ?W, %‘l }ﬁw] 4 |ia
RE7EICLT [ Bl
p%ég%gfd 5 w..o.m.non sese -,:.... ell:
JIS EgiEg uss :.l..:...l ﬂl-.n meee . 5
CJ:E nw . %]
EIQQFJ'JSQ ";& o o ri] nom "Tu & oM o, FJH o l-;l_: E ::
nrﬂ?':ll'ﬁ e 3 S A I ST IS IS E ISR RS AT T [ ] <
[+ =
00000 a0 ST T AT A1 AL L L] [ ol
‘-38&’3-‘3;:‘;@:'3:;:;'5'5 NeESEaNSEeN L R L o5
Bn D“E [ @@@@@@@@Q Q@QQ@QJ 3
i 5 o8 a8 & 8 = = =
k] <Ry
o e T [ MPLIT
O—’l; AT ooo.ooooooooootog-]o
= T T T st 7T E T T EDREE
5
Interface do diagrama:
P ——— Ploto transistor

_?J_ E :E}j {:_:H

20 a3
1. Anode
2 . Cathode
3 . Emitter
4 ;| Collecior

GND
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6.3 Portas de Saida

Na figura abaixo pode-se visualizar a localizagao das 8 portas de saidas da Placa Controladora:

- Tensdao maxima da carga = 24V

- Corrente 500mA (quando a saida é baixa, deve-se ligar. De outro modo, a saida é alta
resisténcia.

|
O asas L :_; (L NN ] __J' - i BV— = - - - - - 2 = . Ly O
% 420l JQ|eeeeeccesoccesce e
| X X K J me e [l DI'! I-IT
Eg:(.f SFPeTsIBRBIBRBRES 2
g Ehos B g o 3
| v v+ E?l ..l.l.l.......-. dI......... E . I;
(] CF4z o = - L‘“ o e ll:
.- L . 15 =2 5 5 5 5 o 5 =
LIP3 5 ?I B8 B ES BEES BEES =
L1 [WAN] JPDO% ci) [: 113 o1 | @ 4N o "
o L w1 = :E I:E I:-E ]:I{ [ @ ||
ig.,Egc() 12T _I | BN N ] | E R | RN e & é . o
gggEgsl;B:%,cd‘" S5 888 EBEE SEEE BEES PY ;
P Y 5 ot =
11 .:.S;E% Heh Eess mEees Eees mEesss @ ||=
|+ iy Me B
MO = LIy 3 £ s 885888383584 5
ATALI oM Sssssasss s RS ISR ERE BRSNS RSN E RS S ®||Z
[alginln’ FULE = >
bkl M ar (_-Jk t t t t t t t t E k k E l k t | ® |0
LRtex Huﬁuu a
882331}’ vl o= HSESEISESEFSESEIESECSEFPNOCENSESESESES . o
A ] O000000000000000), Lel:
W I:I [ ] 22 8EE =& & &
o 1
> 03 h = [=] INPUT
OU": QEEE ................E'O
Lab o T J
S5 g 1 ¥ 3 4 3 6 7 ¢ 9 W II I I3 14 15

Interface do diagrama:

Photo transistor

10

NESY

1 : Anode
2 : Cathode
3 . Emitter

4 : Collector GND
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7. Descrigdao dos Pinos de Placa Controladora

7.1 Portas de Saida: 4 eixos

Pino Fungdo Elétrica Descricao

7.2 Descrigao das Fungoes das 16 Portas de Entrada

Pino Fungdo Elétrica Descricao
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7.3 Descri¢dao das Fungoes das Portas de Saida

Pino Fungao Elétrica Descrigao

PWM Pulse W|'dth OC Saida, 12V / 13mA Entrada de Contrqle de Velocidade do
Modulation Spindle

, Funca fi lo Mach
8 canais com saidas OC (coletor aberto) ungdo configurada pelo Mach3

de uso geral (OC) Max: 24V / 500mA

Config / Ports and Pins / Output Signals

Noju|bh{W|INRL|O
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8. Diagrama de conexao da Placa Controladora

8.1 Saidas dos eixos X, Y, Z e A (fonte de alimentag¢ao da Placa Controladora)

Para a alimentacdo dos eixos X, Y, Z e A é necessdria a fonte de alimentacdo interna +5V
(capacidade de saida de 500mA), para simplificar a conexao do circuito, conforme mostra a figura

abaixo:
{l PITIIIIIIIIIIIIIIII
‘.. ;' Driver Eixp A Eé
*e Hhsssssnssssnssanrnanni
Driver Eixo £

w® Driver Eizp Y
‘e, P+ D~ P- D

Driver Eixo X

=

Pulso+ | Dir+ Pulso- Dir-
P+ D+ P- D-
R

ks E-g".-'.'. [ E I EEEEEEE R RN N .‘.""".‘.n
B =

aEsaw

e "C ) F ]
: 3 I'_l.. LI
O LIy 2 £ 5 8 8 ¢

(g lm sSesEsas s RR R RSB
T =

=

I s

-ccutcntt¢¢¢4 DCsV
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8.2 Saidas dos eixos X, Y, Z e A (fonte de alimentagao externa)

7 E'i;.'::.'.':.'.'.':.'.':.'.'::.'.'::.'.':.‘}';
%‘ it DriverEizoA i@
. =t o
L] o
ol ettty
% A
%: DriverEixo T  ::
=1 :.
:l..':. :.':.::.'.:::.'.::::::.‘::::::.{j
llllllllllllllllllllllllllllllll &
[y ¥
Driver Ezxo ¥ HH
i
R NAReANEaaEEAl Eait AAMRAE TR

,9. Driver Eixo X
—

{driver)

Pulso+ | Dirt+ Pulso- Dir-

O ﬁﬂﬂﬁﬁ} I'I':Ir: esssssss c . t ; O

II". LK

L N NN N N N

o ] Eﬂﬂ E 'mmmc}c}mc}mmmm

O 3 _ s eSO OOROTRY
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8.4 Tensao de Alimentagdo Externa (entrada)
- Se a tensdo de alimentacdo externa for acima de 5V, um resistor deve ser instalado entre a
fonte de alimentacdo e cada canal de entrada.
- Se a tensdo de alimentacdo externa for 24V, deve-se utilizar um resistor de 3 KQ.
- Se a tensdo de alimentagdo externa for 12V, deve-se utilizar um resistor de 1,5 KQ.
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8.5 Ligagao e configuragao do sensor PNP (Fonte de Alimentagao Externa para o Sensor)

O

o

LJ

oe]

i I::I.:
C 1]

o

e3 el £ :I:l:
- 0 onoonon- oge L
= 42 '-'-EEEJ bl oy
Bl = {F
1 = EE@EE‘L‘_ ‘S
Resistor: el (s @]
oel e
SENSOR PNP Entrada Max=/ma 1 o
= o T MV: 33EQ Lo el
=== 12V: 15KQ ]: b [l 0 R
DA e
s 3 +24V 5V: 09 S it ne - I
[t | * 1 i
= T e :| ok »
! :1: ] [ ] e : ] 'I._: g e ||
: g ouT e e e T @
- 1[eT : g e
E GND le | Entradas ge = 4 el
dle | 0715 d 1 d M elt
g o . = = o | .
. [seesecessesels?
O  pESVAD A% 2D 2% T T O

: M

Configuragao de Sinais de Entrada no Mach3:

Encoder/MPG = ] Spindle Setup Mi1ll Options
stup and Axis Selection | Boter Dutputs W | Output Signals

| Ercabled | Port # | Pin Nusber | Active Low | Emulated | HotKey A
wrd | o 1 o 4 4 0
= 1 10 b 4 W o
__JI L u ™
!
Indica configuragdo Habilitada I
o Configuragido de acordo Configuragdo de acordo com a definigio

com o niémero do da polandade do sinal do sensor - PNP
terminal de entrada
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8.6 Ligagao e configuragao do sensor NPN (Fonte de Alimentag¢do Externa para o Sensor)

gt tl ) O
;éj e & L

":'. E: - 1EEE Eq ;
(oY U T

Entrada  Max=7mA “Eww“
24V: 33KQ =' s

12V: 15KQ
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Configuragao de Sinais de Entrada no Mach3:
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8.7 Ligagao das Saidas

A Placa Controladora possui 8 saidas gerais, com carga maxima de 24V e corrente de 500mA,
guando a saida é baixa (liga). Caso contrario, a saida é de alta resisténcia.

Para alimentar pequenas cargas de corrente, como por exemplo: LED e sinal de habilitacdo
do driver, pode ser utilizada a fonte de alimentacdo interna (Placa Controladora) como mostra a
figura abaixo:
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Caso haja necessita de utilizar dispositivos com alta cargas de corrente, deve utilizar uma
fonte de alimentacao externa, conforme mostra a figura abaixo:
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9. Botdo de ajuste externo (potenciometro)

Conecte o botdo de ajuste externo (fornecido com a Placa Controladora) com o EXTO (J16) da
Placa Controladora, conforme mostra imagem abaixo:

No Mach3, acesse “Config Plugins”, cliqgue em “Config” e acesse o “Plugin Control and
Activation”, conforme mostra imagem abaixo:

PlugIn Control and Actiwvation

Ensbled | PlugIn Name Config |
‘ Flash-FlashScreen—SWF-Flugln—A. Fenerty—E. -E. .. CORFIG
' JowSticleJoySt1elFlugln—Art-Fenerty—VYer—1.0a CORFIG
' PrinterScope-Fort-Scope-1.00. 046 CONFIG
‘ ShuttlePro-Contour-5Shuttle-FPendent=———A Fene. .. COWFI
' Turnliags—Twrn-Diags—1.00.1 CORFIG
‘| & hili feng Mach3i-USEMotionCard s m
Video——-B. Barker-¥er-1.0 U

Apos conectar com a _\ Checar “Config”

Controladora. 2 mesma deyerd
gparecer como Habilidado™ nas
configuracdes do Mach3.

N— _/

Apds confirmar a “Config”, configuragdes serao mostradas, conforme imagem abaixo. Vocé
pode selecionar uma das fun¢bes que sdo capazes de controlar pelo Botao Externo. Selecione
External, na sua configuragdo particular, depois clique em “Ok” para sair, conforme mostra imagem
abaixo:
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USB Notion Card [X]
21
3 (c) ¥ulifeng. &l rights reserved.
Infornation Buffer
5 Code J 765 s
[Dake 2010-8-31 L T T T S SO Y T S SO T B T B
Jog | 64 ms
Fred | 200KkHz o

FRO% (Feed Rate) | Ratio ——— Spindle
— FRO %f  [Faomme

Trpit Pulse per Rotate
--I— inp T p

SRO% (Spindle spesd Rﬂe}}SRO % |Interna| ﬂ | z :I

p—

T0g % -
Tog % (Slow Jog Rate) o9 Internal
[ Enable Limit when Homing Cancel

Agora, na tela principal do Mach3, vocé poderd utilizar os botdes para ajustar a funcao

selecionada, conforme mostra a imagem abaixo:

OverRidden | FRO % SRO %)
'?:‘}‘é’é? ES— 0o I SpdeeCWFS\ll.mu “
TENIETY:
FRO

600 RPM 0
Feedrate --\ S gy “,--.

\ \

Units/Min 0 Qd : Spindle Speed :
Units/Rev 0,00\ ﬂ /
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10. Velocidade do Spindle — saida em PWM

Para configurar a velocidade do Spindle no Mach3, acesse “Spindle Setup” e selecione “Use
Spindle Motor Output”, conforme mostra imagem abaixo. Nao ha necessidade de preencher a
frequéncia necessaria no campo “PWM Base Freq”.

Engine Configuration... Forts & Fins

Fori Setup and Axis Selection | Motar Outputs | Inpat Signals ] Output S1gnals ]
Enaadar /NP3 = Spindle Setwp | Mill Cptions
Eelzy Control Metor Control Special Funections
[ Disable Spindle Rel [ Use Spindle Mator Outr | [ Use Spindle Fesdback in Syne M
Cloclwise Cutput Il_ E gt':p?;?:rﬁito [~ Clesed Loop Spindle Cont
ooH ) Outpnt [z Floes T 1 10 os

Dutpat Signal # 5 I Spindle Speed A i
FitNBeze Freq. |MHEE Praims manes Averees

Flood Wist Control
Minimam E¥M al
[#¥ Dizaltle Flocd/Mizt Telelay 2

Mist Outpuat '4_ |E| General Parameters Special Options, WUsually Off
Floed  Dutpat |3_ [ o7 Liilety Sivikn 12 [t Seconds [~ HotWire Heat for J
Output S1gmal # = EEF Delay Epin UF ,1_ Seconds [ Lazer Mode fr
ModFus Spindle - Use Siep/Dir as walllelay Spind DOWH |1 Seconds [T Torch Volts Comta
[~ Ensbled FReg B4 6¢ - | |CCF Delay Spin DOWH [1 geconds [~ Toreh hute O
Max AIC Coani |16330 | Inmediate Felay off before d

mE [ me | mEw |

Para realizar o ajuste do relé do Spindle, siga o padrdao de configuracdo, conforme mostra
imagem abaixo:

Engine Configuration... Ports & Pins
Encoder/NFG s | Spindle Setup Mill Cptions |
Pard Setap and Axiz Salaction | Moter Outputs Inpat Signalc Output Signals
Signal | Enabled | Fort # | Fin Humber fActive Low |A
Output #1 | off 1 4 t‘
Dutput #2 | of 1 5 of

Para ajustar a velocidade do Spindle — sinal da fase PWM, siga o padrdo de configuracao,
conforme mostra imagem abaixo:

Engine Configuration... Poris & Pins
Encoder/MPG 5 | Spindle Setup | Mill Options |
Port Setup and Azis Selection Motor Outputs ] Input Signals | Output Siznals |
Signal Enabled Step Pin# | Dir Pin# ‘rﬁir Low. ., ] Step Lo. .. [Step Port TDir Port
% hxis o .13 ] & o o I 1 1
“Y Axis | 17 T of of 1 1
Bohuis o 0 8 of of 1 i
ki o 16 g of of 1 1
B Axis ' 0 0 ' ' 0 0
C Axis ' . 0 0 ' ' 1] 0
Spindle o 0 E o 0
Selecione Habilitado ou
Desabilitado, conforme sua J
idade

we [ mE | mAw |
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Para ajustar a velocidade maxima do Spindle, siga o padrdo de configuracdo, conforme
mostra imagem abaixo:

Pulley Selection @

Min Speed Max Speed Ratio
o

Rlilley Mumber 4

Selecione um grupo

De acordo com sua necessidade, insiraa

velocidade maxima de enfrada do Spindle
e

11. Medindo a velocidade do Spindle

Para configurar a comunicacdao do Spindle com a Placa Controladora, acesse “Config”,
“Config Plugins”, e entre em “Plugln Control and Activation”, conforme mostra imagem abaixo:

PlugIin Control and Actiwation

Ensbled | Plugln Hame Config |
‘ Flash-FlashScreen—SWF-Flugln—A. Fenerty——E. -B. .. CORFIG
r JoySticleJoyStielFlugln—Art-Fenerty—Yer—1.0a CORFIG
' FrinterScope-Fort—Scope-1.00. 045 CONFIG
‘ ShuttlePro-Contour-5huttle-Pendent=———A Fene. .. CONFI:
' Twrnliags—Turn-Diag=—1.00.1 COWFI
( <Tal1 feng Mach3-USE-Motion—Card _ CONFIG ™
¥ideo——-h. Barker-Yer-1.0 LIy

Apds copectar com a ) Checar “Config”

Controladora. a mesma devera
configuracdes do Mach3.

N _/

Clique em “Config” para entrar em “Status & Config”, a configure o “Spindle Pulse per Rotate”
conforme mostra imagem abaixo:
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USE Notion Card X
&
3 () xulifeng. All rights reserved.
Infomation Buffer
5 Code ) 758 MS
[ate 2010-8-31 T T T T T T T R T T B B B S T
Jog J 64 s
Freg 200KHz [ R T A A R T R T S R R R
Axis 4 R.atio Spindle
FR.O %

Pulse per Rokate

Cancel

et [Ty
Output [~
Ratio [~
Spindlell—

Momero de pulsgs de
enfrada para gada
totacin  do  Spindle.

[ Emable Limit when Horning

A medida de velocidade do Spindle ird aparecer no Mach3, conforme imagem abaixo:

SRO %
I spingecwres (|7,

L)

Spindle Speed

Fa s m Y

11.1 Diagrama da interface de entrada de velocidade da Placa Controladora
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12. Diagrama de fiagdo do Zeramento Automatico da Ferramenta

12.1 Diagrama para ligagao de sensor com 1 fio
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Configure o sinal de entrada no Mach3 (“Ports and Pins”), conforme imagem abaixo:

Engine Configuration... Portz & Pins

Encoder /MPG 5 | Spindle Setup | Bill Options |
Port Setup and Axiz Selection I Botor Outputs Input Zignals | Cutput 5ignals |
Signal Enabled | Bort # | Fin Basber  Active Low | Bmlated | HotRay ~
- il e R e =
Input &3 4 L 0 4 b o
Input 84 1 iy w ]
Friobe I I 2 ' o
Index 1 Ll 4 ]
Limit 1 0 W 0
BS 1 :

Habilyie o Probe “07="15",
depende dos figs
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12.2 Diagrama para ligagao de sensor com 2 fios
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Configure o sinal de entrada no Mach3 (“Ports and Pins”), conforme imagem abaixo:

Engine Configuration... Portz & Pinz

Encoder/MPG s | Spindle Setup | Bill Options |
Port Setup and Axis Selection | Botor Outputs Input Signals I Dutput Signals |
Signal | Frabled [ Fort # | Pin Hasbar  Active Low | Enulated | HotRey -
Input 22 | 8 1 w a
Imut 83 | ! ¥
Input 24 1 ¥
Probe of I x
Inder ! ¥
Limit Ovr 1
E5t
o abilifg o Probe 0" ="15" Desabilite
—!':. o
Fins 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin mambers may be
Autemated Setup of Inputs
wmE ([ mA | mRw |
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A partir do “Runscreen” do Mach3, clique em “Operator” na barra de Menu e sem seguida,
clique em “Edit Button Script”, conforme imagem abaixo:

File Config Function Cfg's View Wizards [[UPSUINS Plugln Control Help

Lock

Unlock
Auto-Caleulator
Contrel OffLine

Maintenance Hours

Program Pun (Alt-1) ] IIIZH(Mt-ZJI Tool Pai

Restore Settings
Brain Conmtrol. .
Brain Editor. ...
Check Config .. ..
Lode Var Moniter

Cliqgue em “Auto Tool Zero”. Os botdes que sdo editdveis comecardo a acender, conforme
imagem abaixo:

Edit G-Code Rewind Ctrl-W |
ycle Sta i i g
i Recent File Single BLK Alt-N l.
Close G-Code Reverse Run 1 =l
Feed Hold Load G-Code
<Spe> | Block Delete |
Set Next Line M1 Optional Stop ].
42::"; Line 42 Flood CulE |
A Run From Here | | Dwell [ [cv Mode |

|—- oo [ Eee=ed JOGIENATN
Z Inhiit :
Reset G-Codesj M-Cndes,]M |I Jog ONOFF Ctrl-Alt-J I]

Em seguida, ejete o editor VB e delete o cddigo, conforme imagem abaixo:

M HiddenScraipt.mls — Hach3 VB Scipt Editor r._”EHY‘
File Edit Run Debug BreskPoints

=& b MIDh w OK

REM Message( "Not Yet Implemented”

Ready

Escreva o codigo do zeramento automatico da ferramenta no editor VB. A demonstragao do
codigo do zeramento automatico da ferramenta VB esta inserida no arquivo “M7101.m1s”,
fornecido com a Placa Controladora e podera ser aberto pelo editor de bloco de notas.

Apds esta etapa, no Mach3 clique no botdo “Auto Zero Tool” e faca o teste. O cédigo do
zeramento automatico da ferramenta podera ser alterado de acordo com sua necessidade.
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13. Configuragdo do MPG (Hand Wheel)

No Mach3, clique em “Config”, “Ports and Pins” e selecione MPG #1, conforme imagem
abaixo:
Engine Configuration... Ports & Pins 3
Port Setup and Aris Selection | Wotor Outputs | Input Signals | Output Signals |
| naoder /PG s | Spindle Setup | Mill Options |
Signal Enabled ‘ A -Port # J A -Pin # ‘ B -Port # J! ~Fin # ‘ Counts, .. | Velocity I
Encoderi i 1] 1] o o 1. 000000 100.00. ..
Encoder2 x . 0 i} . 0 i} . 1. 000000 100.00. . .
Encoder3 ' a 0 . a o 1. 000000 100.00. : .
Encoderd x 0 . 1] . 0 il . 1. 000000 . 100. 00, . .
MPG #1 ‘ 1 o . 1 1 . 4. 000000 . 1000.0. ..
HEG #2 4 0 1] . 0 o 1. 000000 100. 00, . .
WEG #3 . 1] 1] . a o . 1. 000000 100.00, . .
mE [ mE wEw |
Em seguida, acesse “Menu”, “Plug-in Control” e clique em “Other Configs”, conforme imagem
abaixo:

aCu.t Status & Config

Lputs

Qutputs - Smooth Setting 164 -

T Ersble | o emaasire (1 peR |

- - | MPG Method IMaEhS‘s MPC v]
it DeiayOdem(us}llElJ

L

EEE R nERE

Ltd
™ Enabls Limit When Homing

e Homing Settings
Oty ISt-:-p when Hit urtil Lee:j

e ==l ¥ Pull OFf 5-25
fSé.S% |D-AID ll IExta:rnal{ vl ERO Ref, ¥ Pull OFf ] i

v A v et el o
6 Ty s Sl T B

e e i i
RN

rEEEEERE
o e

=k 0 Ok A e o

[543%  jo-an0 =] [ereamai ] stoner | 2PHOR o35
o025
[1:3.3.182 5jN:31FD40257406 [intermal =] J0GRef. o
B Pull OFf 5_25
PLL:2014/04/12 17:5143 1.0.1,184,182

CPull OFF {25

{English{United States) v{ Other Corfigs )

Apply Pull OFf

Na configuragdo Pendente / Hand Wheel, se for utilizar o IOExpander, selecione a opg¢do no
circulo 1. Se for utilizar o IOExpander para reverter, selecione a op¢do do circulo 2, conforme imagem
abaixo:
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Dialog rg

Fr— m———
i

v ExpandIO WGA% 3 GG Reversa 2

MPG Lock Pin Select  |62-EXP_OFF |

X Axis PinSelect  [g3.Exp _x | MPG X1 Pin Select |67-Exp_x1 =]
¥ s Pin Sefect  [e4.xp v v | MPG %10 Pin Select |6a-Exp_x10 |
ZAxsPinSelect  [ooexp 7 v| MPGX100PinSelect  [ea-Exp_x100 )
AdisPinselect [ ] MPG Port Select [Encader |

Pressione o botdo “TAB” e realize as configura¢des do Pendente / Hand Wheel, conforme
imagem abaixo:

MPG Mode = Multi-Step

—

——

Cyele Jog Step =0.01

Jog Mode = MPG

B
z =y

1

simE

MPG Axis = XY /Z/A

-~




