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Interface Controladora TMA.PC.DDCS3V3/3V4 Rev.01 

 

 

Manual básico para instalação e configuração 
 
 
 

                    ATENÇÃO 

• Esse equipamento deve ser ligado a uma fonte de alimentação 24Vcc. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Descrição das portas de conexão da Controladora TMA.PC.DDCS3V3/3V4 
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2. Principais funções do painel 
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3. Energização e conexão com os drivers 

 
Para energizar a controladora DDCS, utilizar uma fonte de alimentação 24Vcc (mínimo 1A). 

A imagem a seguir se refere a conexão da controladora DDCS com driver para motores de passo. Para 

utilização de Servo Motores, esses devem ter opção de comando via pulso e direção. 

 

 A tensão de saída do sinal de pulso e direção é de 5V. 
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4. Exemplo de conexão para chave fim de curso 
 
A controladora DDCS possui portas para conexão de chaves ou sensores para fim de curso ou limite 

para todos os eixos. Essas portas são descritas como LIM seguidas pelos símbolos de negativo (-) ou 

positivo (+), representando o sentido de movimentação. 

Para utilização de chaves fim de curso, seguir o exemplo de ligação abaixo. 

Utilizar sempre o sinal negativo (COM-). 

 

 Os sinais de positivo (+) e negativo (-) representados nos bornes de conexão para a função 

limite, exemplo: LIMX+ e LIMX – se referem ao sentido de movimentação dos eixos e não a 

polaridade de alimentação dos bornes correspondentes. 

  O sinal a ser enviado para esses bornes deve ser sempre negativo (COM -). 
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5. Exemplo de conexão para sensor fim de curso 
 

A controladora DDCS possui portas para conexão de chaves ou sensores de fim de curso ou limite 

para todos os eixos. Essas portas são descritas como LIM seguidas pelos símbolos de negativo (-) ou 

positivo (+), representando o sentido de movimentação. 

Para utilização de sensores indutivos ou capacitivos, seguir o exemplo de ligação abaixo. 

 

 Os sinais de positivo (+) e negativo (-) representados nos bornes de conexão para a função 

limite, exemplo: LIMX+ e LIMX – se referem ao sentido de movimentação dos eixos e não a 

polaridade de alimentação dos bornes correspondentes. 

  O sinal a ser enviado para esses bornes deve ser sempre negativo (COM -). 

 Utilizar somente sensores do tipo NPN. 
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6. Exemplo para conexão de acionamento e controle de velocidade do Spindle 
 

O exemplo demonstrado na imagem abaixo se refere a um inversor de frequência Weg CFW 300. 

Para outros modelos de inversores deve se identificar a função de seus bornes de comando e controle 

e seguir o exemplo de conexão para a controladora DDCS. 

 

 M3: Conectar a uma entrada digital configurada para a função de partida do Spindle. 

 VSO: Conectar a uma entrada analógica 0 a 10V para o controle de velocidade do Spindle. 

 COM- Conectar a uma porta GND do inversor de frequência. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                NOTA 
 

• Para acionamento e controle de velocidade do Spindle, é necessário que o inversor esteja 

configurado para receber comando externo (remoto). 

• Em caso da aquisição do Kit Tecmaf, Inversor e Spindle, o inversor é enviado parametrizado 

com os dados de motor ficando por conta de o usuário configurar apenas o comando, 

selecionando o modo remoto ou local.  
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6.1  Exemplo de conexão para bomba de refrigeração ou lubrificação  
 

Para utilização da controladora DDCS em dispositivos de refrigeração ou lubrificação como bombas, 

deve se utilizar um relé conforme exemplo abaixo. 

 

 Não deve ser conectado uma bomba de refrigeração ou lubrificação diretamente nos bornes 

da controladora DDCS. 

 M8: Comando para acionamento da refrigeração (código G) 

 COM+: Sinal positivo 24Vcc 

 Para utilização do sistema de lubrificação, considerar o mesmo exemplo abaixo substituindo 

a ligação do borne M8 pelo borne M10 (comando para acionamento de lubrificação via 

Código G) 
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6.2  Conexão para comandos externos 
 

Ac controladora DDCS permite a utilização de comandos auxiliares para as funções de Start (rodar 

programa), Pause (pausar programa) e Emergência ou Stop. 

 

 Não é necessário a ligação de botões auxiliares para o funcionamento da controladora. 

Em caso de necessidade seguir o exemplo abaixo. 

 
 

 

6.2.1 Exemplo de conexão da controladora DDCS com teclado. 
 

Para utilizar a controladora DDCS nessa condição, basta conectar o cabo USB do teclado conforme 

exemplo abaixo (pode ser utilizado adaptador USB multiportas). 

 

 Pode ser utilizado teclado sem fio conectando o receptor de sinal do teclado na porta USB da 

controladora DDCS ou do adaptador multiportas USB. 
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6.3  Exemplo para conexão da sonda PROBE 
 

A sonda “PROBE” é utilizada como auxiliar para fazer o zeramento do eixo Z. 

 Não é necessário a ligação da sonda PROBE para o funcionamento da controladora. 

Em caso de necessidade seguir o exemplo abaixo. 

 Após a instalação definir no parâmetro #69, a espessura da base da sonda PROBE 

 Definir no parâmetro #75 o valor do recuo desejado do eixo “Z” após a operação de PROBE. 
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6.3.1 Exemplo de ligação da controladora DDCS com MPG 
 

A controladora DDCS possui porta de conexão para controlador tipo MPG (Pendente/handwheel). 

A conexão do MPG com a controladora é feita por um conector DB15 soldável (fornecido com a 

controladora). 

 
 

 
 Para esta aplicação, verificar o datasheet do controlador MPG a ser utilizado e fazer a ligação 

conforme a tabela abaixo. 

 
 
 

Pino Número Indicação Função 

01 +5V Sinal Positivo de alimentação do sistema 

02 B+ Terminal Positivo do canal B 

03 A+ Terminal Positivo do canal A 

04 X-IN Seleção de movimentação do eixo X 

05 Z-IN Seleção de movimentação do eixo Z 

06 X-100 Seleção de pulso X-100 

07 X-1 Seleção de pulso X-1 

08 COM Sinal Comum do sistema 

09 GND Sinal Negativo do sistema 

10 B- Terminal Negativo do canal B 

11 A- Terminal Negativo do canal A 

12 Y-IN Seleção de movimentação do eixo Y 

13 A-IN Seleção de movimentação do eixo A 

14 X-10 Seleção de pulso X-10 

15 E-STOP Parada ou Emergência 

 

Tabela indicativa de terminais e funções do conector para 
MPG (DB-15) 
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6.4  Acesso a configuração da controladora DDCS 
 

Para acessar a página de configuração da controladora, pressione a tecla PAGE R duas vezes. 

A controladora exibirá a tela inicial de configuração. 

 

 As teclas Y+ e Y- permitem navegar pelos parâmetros de forma sequencial (um a um).  

 As teclas X- e X+ permitem navegar pelos grupos de parâmetros, indo direto para um grupo 

de ajuste específico. 

 

 

6.5  Carregar um arquivo de código “G”. 
 

Para carregar um arquivo de código G, pressionar a tecla PAGE R uma vez, a controladora exibirá os 

arquivos presentes no pendrive inserido na porta USB da controladora. 

 

 Utilizar a teclas Y+ e Y- para selecionar o arquivo desejado. 

 Pressione a tecla ENTER. A controladora irá retornar a tela de operação e o nome do 

arquivo irá aparecer na barra superior da tela da controladora. 

 Para rodar o arquivo pressione a tecla START. 
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6.6  Configurações básicas 
 

Configuração de parâmetros para os motores de passo: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 Para fazer o ajuste dos pulsos equivalentes (calibrar a máquina), alterar os parâmetros #34; 

#35; #36; #38 de acordo com a necessidade para cada eixo. 
 Alterar demais parâmetro somente se necessário. 

 
 

Configuração dos parâmetros para controle de movimentação manual: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Para fazer o ajuste de velocidade máxima de movimentação manual (mm/min), alterar os 

parâmetros #41; #42; #43; #44 de acordo com a necessidade para cada eixo. 

 Para fazer o ajuste da aceleração dos motores (mm/��), alterar os parâmetros #45; #46; #47; 

#48, de acordo com a necessidade para cada eixo. 

 Para fazer o ajuste do controle de velocidade manual, alterar os parâmetros #100; #101; #102; 

#103. 

 Alterar demais parâmetros somente se necessário. 
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Configuração dos parâmetros para controle no modo automático: 

 

 

 

 

 

    

 

 Definir o modo de operação (G CODE ou DEFAULT) no parâmetro #15. 

 Definir a velocidade de operação no parâmetro #76 

 Definir a velocidade máxima de operação no parâmetro #77 

 Alterar demais parâmetros somente se necessário. 

 
 

Configuração dos parâmetros de velocidade do Spindle: 

 
 

 Alterar o parâmetro #98 para definir a velocidade máxima do Spindle (lida na plaqueta). 

 Definir no parâmetro #220 o controle do Spindle (via G CODE ou por ajuste fixo). 

 Definir no parâmetro #221 a velocidade mínima do Spindle. 

 Alterar demais parâmetros somente se necessário 
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Grupo de parâmetros referentes a sensores ou chaves fim de curso (limite): 

 
 

 Alterar os parâmetros somente se necessário. 

 

 

Grupo de parâmetros referentes ao MPG (Pendente/handwheel): 

 
 

 Em alguns casos o botão de emergência do MPG pode ficar com a lógica de acionamento 

invertida. Para essa condição, alterar o parâmetro #429. 

 

 

Grupo de parâmetros referentes a função PROBE. 

 
 

 Utilizar o parâmetro #69 para definir a espessura da base da sonda do PROBE. 

 Para alterar o recuo do eixo “Z” após a operação de PROBE, acessar o parâmetro #75 

 Alterar demais parâmetros somente se necessário. 
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Grupo de parâmetros referentes a utilização de comandos externos 

START, PAUSE, EMERGÊNCIA/STOP: 

 
 

 Alterar esses parâmetros somente se necessário. 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
OBSERVAÇÃO: 
Programas de usinagem criados por software geradores de arquivos código “G” podem conter caracteres 

especiais ou códigos “G” que não são reconhecidos pela controladora DDCS. Essa situação pode acarretar 

falha na leitura do arquivo e interrupção do processo de usinagem. 
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Tabela de códigos “G” para utilização com a controladora DDCS 

 
 
 
Acesse nossa página na internet: 
https://loja.tecmaf.com.br/controladores-cnc 

 
 
Para mais detalhes acesse: 
https://www.youtube.com/watch?v=pIHvqseAorA&list=PLQXjHQyol0PK2R4CeCEmDcTWVx

N5pZw7L 

 


