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Interface Controladora TMA.PC.DDCS3V3/3V4 Rev.01

Manual basico para instalacao e configuracao

/!\ ATENCAO

e Esse equipamento deve ser ligado a uma fonte de alimentag¢ao 24Vcc.

1. Descricdo das portas de conexdo da Controladora TMA.PC.DDCS3V3/3V4

I Conector para MPG Porta USB para Pendrive I

Conexdo para
entradas e
saidas para
comando dos
eixos [XYZA), =
sensores ou
chaves fim de
curso

I Start/Pause - Estop ]




=z @ (19) 3463-5087
:C H A F vendas@tecmaf.com.br
COMPONENTES

2. Principais fung¢des do painel

GRUPO

TECMAF

E4

Apos carregar o arquivo de cédigo G,
Inicia ciclo de operacdo pressione esta tecla para iniciar a operacdo.

Pressnone esta tecla para interromper o
Reset ou E-Stop

PACER

w —— Alterna entre a tela de exibicdode processo e
TOOLPATH Muda exibigdo da tela a tela de fun¢bes de sensores e fim de curso.

L

EMNDLE
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- Movimentacdo a esquerda Tecla utilizada para movimentar eixo X e o cursor a
-Goto 0 esquerda. Quando habilitada a segunda funcdo,
- Movimentacdo de cursor a realiza a operagdo Goto 0.

esquerda

- Movimentacdo a frente Tecla utilizadda para movimentar o eixo Y a frente,
- Navegar pelas linhas de "Zerar” o eixo Y e navegar pelas linhas de
configuragao configuragdo da controladora.

- Movimentar eixo para cima Tecla utilizada para movimentagdo do eixo Z para
- Cancelar operacdo cima ou cancelar alguma operacédo.

Tecla utilizada para movimentar o eixo Z
para baixo.

Quando habilitada segunda fungdo, realiza a
operagao de Probe.

Tecla utilizada para acessar as fungdes de
- Acessar FRO / SRO /SJR /S | aluste de velocidade de avango e velocidade de
spindle.

Tecla utilizada para selecionar o modo de
- Mode movimentagio dos eixos Step, Continuo ou
Mpg
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3. Energizacdo e conexao com os drivers
Para energizar a controladora DDCS, utilizar uma fonte de alimentag¢do 24Vcc (minimo 1A).
A imagem a seguir se refere a conexao da controladora DDCS com driver para motores de passo. Para

utilizacdo de Servo Motores, esses devem ter opcao de comando via pulso e direcao.

» A tensdo de saida do sinal de pulso e diregdo é de 5V.

DRIVER |CONTROLADORA g
DIR - XD - | -~
DIR + XD + ORT FOR DOCSY: mli !
PUL- XP -

XP +

Exemplo de ligagio para
eixo X. Repetir para os
demais eixos.

S OO

Positivo da fonte
24Vcc

Negativo da fonte
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4. Exemplo de conexao para chave fim de curso

A controladora DDCS possui portas para conexdo de chaves ou sensores para fim de curso ou limite
para todos os eixos. Essas portas sdao descritas como LIM seguidas pelos simbolos de negativo (-) ou
positivo (+), representando o sentido de movimentacao.

Para utilizagdo de chaves fim de curso, seguir o exemplo de ligagdo abaixo.
Utilizar sempre o sinal negativo (COM-).

» Os sinais de positivo (+) e negativo (-) representados nos bornes de conexdo para a fungio
limite, exemplo: LIMX+ e LIMX — se referem ao sentido de movimentagao dos eixos e nao a
polaridade de alimentagdo dos bornes correspondentes.

» Osinal a ser enviado para esses bornes deve ser sempre negativo (COM -).

-

Exemplo de ligagao para
limite em X+.

Repetir para os demais
eixos.

ity L) &) &) B ) W)

b

Ccom- Chave fim de curso
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5. Exemplo de conexdo para sensor fim de curso

A controladora DDCS possui portas para conexdo de chaves ou sensores de fim de curso ou limite
para todos os eixos. Essas portas sdao descritas como LIM seguidas pelos simbolos de negativo (-) ou
positivo (+), representando o sentido de movimentacao.

Para utilizagdo de sensores indutivos ou capacitivos, seguir o exemplo de ligagdo abaixo.

» Os sinais de positivo (+) e negativo (-) representados nos bornes de conexdo para a funcdo
limite, exemplo: LIMX+ e LIMX — se referem ao sentido de movimentagao dos eixos e nao a
polaridade de alimentacao dos bornes correspondentes.

» Osinal a ser enviado para esses bornes deve ser sempre negativo (COM -).

» Utilizar somente sensores do tipo NPN.

Exemplo de
ligagdo para limite
em X+,

Repetir para os
demais eixos.

Sensor indutive tipe
NPN
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6. Exemplo para conexdao de acionamento e controle de velocidade do Spindle

O exemplo demonstrado na imagem abaixo se refere a um inversor de frequéncia Weg CFW 300.
Para outros modelos de inversores deve se identificar a funcao de seus bornes de comando e controle
e seguir o exemplo de conexdo para a controladora DDCS.

» M3: Conectar a uma entrada digital configurada para a fungdo de partida do Spindle.
» VSO: Conectar a uma entrada analdgica 0 a 10V para o controle de velocidade do Spindle.
» COM- Conectar a uma porta GND do inversor de frequéncia.

Remover a tampa
frontal para acessar
os bornes de
controle e comando

i sses
,_.,\Il -~ S—
2 M)
) |
g ' [Ue] c=w=00 I
3
0

L L2g

Borne de controle/comando

1 Z 3 1 5 [ 7 ) 9 a0 1" 12

Exemplo de conexao para acionamento do Spindle e controle
de velocidade

@ rom

® Para acionamento e controle de velocidade do Spindle, é necessario que o inversor esteja
configurado para receber comando externo (remoto).

® Em caso da aquisicao do Kit Tecmaf, Inversor e Spindle, o inversor é enviado parametrizado
com os dados de motor ficando por conta de o usudrio configurar apenas o comando,
selecionando o modo remoto ou local.
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6.1 Exemplo de conexao para bomba de refrigeragao ou lubrificacao

Para utilizagdo da controladora DDCS em dispositivos de refrigeragao ou lubrificagdo como bombas,
deve se utilizar um relé conforme exemplo abaixo.

» Nao deve ser conectado uma bomba de refrigeragdo ou lubrificagcdo diretamente nos bornes
da controladora DDCS.

» MB8: Comando para acionamento da refrigeragdo (codigo G)

» COMH+: Sinal positivo 24Vcc

» Para utilizagdo do sistema de lubrificacdo, considerar o mesmo exemplo abaixo substituindo
a ligacdao do borne M8 pelo borne M10 (comando para acionamento de lubrificagdo via
Cddigo G)

Exemplo de ligagio para
comando M8 (refrigeragao)
com relé estado sélido.

@EUE

{ ~ 24-380VAC ~ »

ey
FOFER
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6.2 Conexao para comandos externos

Ac controladora DDCS permite a utilizacdo de comandos auxiliares para as funcées de Start (rodar
programa), Pause (pausar programa) e Emergéncia ou Stop.

» Nao é necessario a ligagdo de botdes auxiliares para o funcionamento da controladora.
Em caso de necessidade seguir o exemplo abaixo.

6.2.1 Exemplo de conexao da controladora DDCS com teclado.

Para utilizar a controladora DDCS nessa condicdo, basta conectar o cabo USB do teclado conforme
exemplo abaixo (pode ser utilizado adaptador USB multiportas).

» Pode ser utilizado teclado sem fio conectando o receptor de sinal do teclado na porta USB da
controladora DDCS ou do adaptador multiportas USB.
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6.3 Exemplo para conexao da sonda PROBE

A sonda “PROBE” ¢é utilizada como auxiliar para fazer o zeramento do eixo Z.

» Na&o é necessario a ligacdo da sonda PROBE para o funcionamento da controladora.
Em caso de necessidade seguir o exemplo abaixo.
» Apo0s a instalagdo definir no parametro #69, a espessura da base da sonda PROBE
» Definir no pardametro #75 o valor do recuo desejado do eixo “Z” apds a operacdo de PROBE.

(-
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6.3.1 Exemplo de ligagao da controladora DDCS com MPG
A controladora DDCS possui porta de conexdo para controlador tipo MPG (Pendente/handwheel).

A conexao do MPG com a controladora é feita por um conector DB15 soldavel (fornecido com a
controladora).

Porta para controlador tipo MPG.
Utilizar conector DB15
(fornecido com a acontroladora DDCS)

» Para esta aplicagdo, verificar o datasheet do controlador MPG a ser utilizado e fazer a ligagado
conforme a tabela abaixo.

Tabela indicativa de terminais e funcoes do conector para

MPG (DB-15)
Pino Numero Indicagao Fungao
01 +5V Sinal Positivo de alimentagdo do sistema
02 B+ Terminal Positivo do canal B
03 A+ Terminal Positivo do canal A
04 X-IN Selecdo de movimentagao do eixo X
05 Z-IN Selecao de movimentagao do eixo Z
06 X-100 Selegdo de pulso X-100
07 X-1 Selec¢do de pulso X-1
08 CoM Sinal Comum do sistema
09 GND Sinal Negativo do sistema
10 B- Terminal Negativo do canal B
11 A- Terminal Negativo do canal A
12 Y-IN Selecao de movimentagao do eixo Y
13 A-IN Sele¢do de movimentagao do eixo A
14 X-10 Selegdo de pulso X-10
15 E-STOP Parada ou Emergéncia
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6.4 Acesso a configuracao da controladora DDCS

Para acessar a pagina de configuragdo da controladora, pressione a tecla PAGE R duas vezes.
A controladora exibird a tela inicial de configuragao.

> As teclas Y+ e Y- permitem navegar pelos parametros de forma sequencial (um a um).

> As teclas X- e X+ permitem navegar pelos grupos de parametros, indo direto para um grupo
de ajuste especifico.

6.5 Carregar um arquivo de cédigo “G”.

Para carregar um arquivo de cddigo G, pressionar a tecla PAGE R uma vez, a controladora exibird os
arquivos presentes no pendrive inserido na porta USB da controladora.

» Utilizar a teclas Y+ e Y- para selecionar o arquivo desejado.

> Pressione a tecla ENTER. A controladora ird retornar a tela de operagdo e o nome do
arquivo ira aparecer na barra superior da tela da controladora.

» Pararodar o arquivo pressione a tecla START.

O nome do arquivo aparecera aqui

10C%

100%

10C%
F 25000
S 24000
b4 NS M9 M11

Normal Mod
Ver :2018-11-20-103NOR

Main Page|File Page|Paran Fage

P
. LIRS A AR 2 ) %)
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6.6 Configuragdes basicas

Configuracdao de parametros para os motores de passo:

Mk | Parameter definition | Defelt | Parsmeter Pagameter Notes
#33 speed of motor start running 50 mm/min 0~200 Speed ofmotor start running’s first step
#34 |Pulse /mm X axis 840 Pulse/mm 100~10000
#35 Pulse /mm Y axis 640 Pulse/mm 100~10000
#36 Pulse /mm Z axis 640 Pulse/mm 100~10000
#38 |Pulse /mm A axis 640 Pulse/degree | 100~10000
#390 |level of X axis DIR signal 0 BOOL 10
#391 |level of Y axis DIR signal 0 BOOL 110

- 1=high.0=low
#392 |level of Z axis DIR signal 1 BOOL 10
#393 |level of A axis DIR signal 0 BOOL 10
#416 |time between DIR & pulse 300 ns 0=1000 Differential between direction and pulse
#418 |level of X axis pulse signal 0 BOOL 110

axis pulse signal of X,Y.Z A as well as

#419 |level of Y axis pulse signal 0 BOOL 1/0 the Pulse signal value when there is no
#420 |level of Z axis pulse signal 1 BOOL 1/0 pulse
#42]1 |level of A axis pulse signal 1 BOOL /0

» Para fazer o ajuste dos pulsos equivalentes (calibrar a maquina), alterar os parametros #34;
#35; #36; #38 de acordo com a necessidade para cada eixo.
» Alterar demais parametro somente se necessario.

Configuracao dos parametros para controle de movimenta¢ao manual:

mrr"k Parameter definition D::l:‘;'t p"l‘fr"}:“' P‘é;";"p‘:" Notes

#41 max speed of X in M_Ctrl mode 16000 mm/min 0~20000

#42 |max speed of Y in M_Citrl mode 16000 mm/min 0~20000 |The parameter vaiue of this
#43 | max speed of Z in M_Ctrl mode 16000 | mm/min 0~20000 Slijl_":"sz F:'” set a upper limit for
#a4 max speed of A in M_Ctrl mode 16000 degree/min 0~20000

#45 start Acceleration of X in M_Ctrl mode| 600 mmis® 0~2000

#46 | start Acceleration of Y in M_Ctrl mode| 600 mm/s? 0~2000

#47 | start Acceleration of Z in M_Ctrl mode| 600 prowr T ke
#48 | start Acceleralion of Ain M_Ctrl mode | 600 degree/s? 0-2000

#100 | manual control speed of X axis 8000 mm/min 0~20000

#101 | manual control speed of Y axis 8000 mmimin 0~20000 |panel keys operation the X.Y.Z A
#102 |manual control speed of Z axis 4000 mm/min 0~20000 |axis Continuously move speed
#103 | manual control speed of A axis 12000 degree/min 0~20000

#263 |stop Acceleration of X in M_Ctrl mode| 1200 mm/s? 0~2000 4 axis of X.Y.Z Amanually slop
#264 |stop Acceleration of Y in M_Ctrl mode| 1200 mm/s® 0~2000 acceleration, the stop accelera-
#265 |stop Acceleration of Z in M_Ctrl mode| 1200 mm/s® 0~2000 tion can be sel appropriately
#266 |stop Acceleration of Ain M_Cli mode | 1200 | degreels® 0~2000  |%"9¢

» Para fazer o ajuste de velocidade maxima de movimentagdo manual (mm/min), alterar os
parametros #41; #42; #43; #44 de acordo com a necessidade para cada eixo.

> Para fazer o ajuste da aceleragdo dos motores (mm/s?), alterar os parametros #45; #46; #47;
#48, de acordo com a necessidade para cada eixo.

» Parafazer o ajuste do controle de velocidade manual, alterar os parametros #100; #101; #102;
#103.

» Alterar demais parametros somente se necessario.
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Configuracao dos parametros para controle no modo automatico:

Rara. | parameter definition | DSfault|Paremeter  Param s Notes

#15 |[Speed selection for Geode file | 1 BOOL 10 0:set by G code; 1:use default speed
#76  |Default operation speed 1500 mm/min 0~20000

#77 |Max operation speed BO0O mm/min 0~-30000

#78 |Max speed of Z+ 3000 mm/min 0~20000

#79 |Max speed of Z- 3000 mm/min 0~20000

#80 |Speed of GO 5000 mm/min 0~20000

#82 |Safe height of Z axis 5 mm 0~500 Retract height of Z

#89  |Z retract distance 5 mm 0-99 This value cannot be negative value
#99 |Operation acceleration 500 mm/min? 0~2000

#435 lMax speed of X axis 8000 mm/min 0~20000

#436 |M.u speed of Y axis 8000 mm/min 0~20000

Definir o modo de operagao (G CODE ou DEFAULT) no parametro #15.
Definir a velocidade de operagdo no parametro #76
Definir a velocidade maxima de operagdo no parametro #77
Alterar demais parametros somente se necessario.

Configuracao dos parametros de velocidade do Spindle:

Para.

Default

Parameter

Parameter

Mark | Parameter definition |“/op.o Unit Scope Notes
#98 | Max spindie speed 24000 fpm 0-60000 | R s %o e e T
#220 Spindle speed selection 1 BOOL 10 0: G code, 1:Default
#221 Default spindle speed 12000 fpm 0~50000
w222 Activate M3/M5 1 BOOL 110 1: Yes: O:No
#224 Delay time of M3/M5 3 3 0~100 Spare enough time for spindle response

M Corresponding output electrical level
#227 active level of spindie 1 FOOL 110 when the spindle starting
74 fin f P | The output voltage value is 0,the spindle

2 HefinNion of. PWii leve o LOOL n s 0,voltage is 10V.speed is full.
E - ] The acceleration time to full speed

#433 Acceleration time of PWM 11 Time equivalen] 1-65535 is #433°0.00055

Alterar o parametro #98 para definir a velocidade maxima do Spindle (lida na plaqueta).
Definir no parametro #220 o controle do Spindle (via G CODE ou por ajuste fixo).

Definir no parametro #221 a velocidade minima do Spindle.

Alterar demais parametros somente se necessario
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Grupo de parametros referentes a sensores ou chaves fim de curso (limite):

f“arrag Parameter definition D::ﬁ“‘f't P"ﬂ:‘ﬁt‘r Pasr'ggn;.tor Notes
#400 |enable X-- limit 1 BOOL 1/0 0: Disable 1: Enable
#401 |enable Y- limit 1 BOOL 10 0: Disable 1: Enable
#402 |Enable Z- limit 1 BOOL 110 0: Disable 1: Enable
#403 | enable A limit 1 BOOL 1/0 0: Disable 1: Enable
#404 |enable X++ limit 1 BOOL 1/0 0: Disable 1: Enable
#405 |[enable Y++ limit 1 BOOL 10 0: Disable 1: Enable
#406 |enable Z++ limit 1 BOOL 1/0 0: Disable 1: Enable
#407 |enable A++ limit 1 BOOL 1/0 0: Disable 1: Enable
#408 |active level X— limit 0 BOOL 1/0 1: High; O:Low

#409 |active level Y- limit 0 BOOL 1/0 1: High; O:Low

#410 | active level Z— limit 0 BOOL 1/0 1: High; O:Low

#411 | active level A- limit 0 BOOL 1/0 1: High; O:Low

#412 |active level X++ limit 0 BOOL 110 1: High; O:Low

#413 |active level Y++ limit 0 BOOL 1/0 1: High; O:Low

#414 | active level Z++ limit 0 BOOL 10 1: High; O:Low

#415 |active level A++ limit 0 BOOL 1/0 1: High; 0:Low

» Alterar os pardmetros somente se necessario.

Grupo de parametros referentes ao MPG (Pendente/handwheel):

f&rfk Parameter definition Dv';fl%‘;n Pararr?':tar P'ég?;;‘”" Notes

#4268 | Enable MPG RESET 1 BOOL 110 0: Disable,1: Enable

#4290 | Level of MPG RESET 0 BOOL 170 1: High; 0:Low

#430 | Type of MPG port 1 BOOL 10 0:UART,1: Standard

#431 | Pulse of MPG 0 BOOL 10 0: 100 steps /cycle,1: 24 steps Icycle
#432 | 10 signal level of MPG 0 BOOL 10 1: High; 0:Low

» Em alguns casos o botdao de emergéncia do MPG pode ficar com a ldgica de acionamento
invertida. Para essa condigdo, alterar o parametro #429.

Grupo de parametros referentes a fungcao PROBE.

;"a;raﬁ Parameter definition D:afmlglt Psrﬂ:‘ﬁt’r Pasr'gl;\;:er Notes
#68 |enable Probe 1 BOOL 10 D: disable 1: enable
#59 | thickness of tool sensor 20 mm 0-~200
#70 | level of probe signal 0 BOOL 10 1: High; O:Low active
#71 |initial tool's position 0 BOOL 10 0: current position; 1:fixed position mode
" y Tools position X coordinate in the
#72 |initial X axis in fixed mode 0 mm 0-9999 Mach(ine) coordinate system
= : Tools position Y coordinate in the
#73  |initial Y axis in fixed mode 0 mm 0-9999 Mach(ine) coordinate system
L= - s Height of Z axis before the XY move
#74 |initial Z axis in fixed mode 0 mm 0-9999 under the Mach(ine) coordinate system
#75 |Back off distance after probing 10 mm 0~200

» Utilizar o parametro #69 para definir a espessura da base da sonda do PROBE.
» Para alterar o recuo do eixo “Z” apds a operacdo de PROBE, acessar o parametro #75
» Alterar demais parametros somente se necessario.
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Grupo de parametros referentes a utilizacao de comandos externos
START, PAUSE, EMERGENCIA/STOP:

ark | Parameter definition D:&g?t Parﬁmgmr Pasrggl;:or Notes

#423 | External RESET 1 BOOL 10 1: High; O:Low

#424 | Level External RESET 0 BOOL 10 1: High; O:Low

#425 | Enable of External Key 1 BOOL 10 0: Disable,1: Enable
#426 | Level of External Key 1 0 BOOL 10 1: High; O:Low

#427 | Level of External Key 2 0 BOOL 10 1: High; O:Low

#446 | Function of External Key 1 0 BOOL 10 0:Start,1:Find Center
#447 | Function of External Key 2 0 BOOL 10 0:Pause.1: Zero

» Alterar esses parametros somente se necessario.

OBSERVACAO:

Programas de usinagem criados por software geradores de arquivos cédigo “G” podem conter caracteres
especiais ou cddigos “G” que ndo sdo reconhecidos pela controladora DDCS. Essa situacdo pode acarretar
falha na leitura do arquivo e interrupcao do processo de usinagem.
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Tabela de cddigos “G” para utilizagdo com a controladora DDCS

G Code Name Definition Use case
GO | Quick positioning m;“'__“;"" o f‘t‘;‘;ﬂ:‘“:":“;"‘ GOX Y. Z
Gl |Spindie stuightawnycat | 0P 10 the assigncd position sccording GIX.Y Z

to the F value assigned by the system or the file

Radius method GIX.Y.Z RF
Circle conter method - G2ZX.Y Z1JKF

Radis method GIX.Y.Z R_F
Circle center method : GINLY Z1LJ K F

G2 Spindle cut along the circle | Arc cutting machining clockwise

G3 Spmdie cut mversing the circle | Arc cutting machining clockwie

GI7 XY plane sclect Interpolation planc selects the XY plane Gl7

GIg ZX plane sclect Interpolation plane sclects the YZ plane Gls

G119 YZ plane sclect Interpolation planc selects the YZ plane Gl9

G228 Home

Gl Probe

G54 G54 coondinate system Sclect G54 work picos coordinate system G54

G355 G535 coordinate system Select G35 work piece coordinate system G55

G5 | G356 coordinate system Select G56 work paece coordinate system G56

G57 G57 coordinate system Select G57 work picce coondinate system

G58 G358 coordinate system Select G538 work piece coondinate system

G539 G539 coordinate system Select G359 work piece coondinate system

G8l Dnill hole code GEIXYZRF
GE2 Drill hole code GR2XYZRPF
GE3 Circulation Drill Hole Code GRXYZROQF

G900 Absolute sure Mode
(1] Increment size Mode

G98 should work with G99.G98 mvok a
sub-program from main program.

G99 should with with GI8.G99 set back 10 the
main program afier G98 finish its job

G98 Invok sub-program

G99 Back to main program

M Code Name Definition
M3 Spindle rotates forward The sct of output control signal for spindle rotates forward is valid
M5 Spindle stop The sct of output control signal for spendie rotates forward is invalid
ME Stant of water -cooling Arc cutting machining cloc The set of water-cooling output control signal is valid
M9 Stwp of water- cooling The st of water-cooling output control signal is invalsd

MI0O | Stan of lub g o1l Interpol. planc seThe set of lubncating oil cutput control is vald
Ml Close of the lubrcating 0il | The set of lubricating oil output control is invalad

Acesse nossa pagina na internet:
https://loja.tecmaf.com.br/controladores-cnc

Para mais detalhes acesse:
https://www.youtube.com/watch?v=plIHvgseAorA&list=PLOQXjHQyolOPK2R4CeCEmDcTWVx

N5pZw7L




