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IMPORTANTE

Magquinas de controle numérico sdo potencialmente perigosas. A Nevex Tecnologia Ltda. ndo se
responsabiliza pela performance de qualquer mdaquina ou danos as mesmas ou a pessoas por
uso deste dispositivo. E de sua responsabilidade assegurar o uso seguro de suas maquinas e
obedecer as leis vigentes e cddigos do seu Estado / Pais.

A operacdo deste dispositivo e a sua instalacdo elétrica requerem conhecimentos especificos de
eletricidade e eletronica para equipamentos CNC. Se vocé ndo tem estas habilidades, por favor,
peca ajuda a um técnico especializado.

A Nevex Tecnologia Ltda. ndo se responsabiliza por danos ao dispositivo GX-MAX, e a qualquer
outro equipamento, até mesmo a sua ou outra pessoa por uso de este dispositivo. Maquinas
CNC sdo geralmente perigosas e devem ser utilizadas por pessoas capacitadas.

ATENCAO:

MUITO CUIDADO AO FAZER AS LIGAGOES, A CONEXAO ERRADA PODE DANIFICAR A PLACAE /
OU ALGUM COMPONENTE DA MAQUINA. A LIGAGAO INCORRETA INVALIDARA A GARANTIA
DA PLACA, NAO SENDO O FABRICANTE E NEM O REVENDEDOR RESPONSAVEIS PELOS DANOS
CAUSADOS.
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1 Introducao

A GX-MAX é um dispositivo de controle CNC que utilizado junto com o software de controle
numeérico Mach3, permite controlar a sua maquina CNC por médio de uma porta USB ou
Ethernet.

A GX-MAX aceita comandos do software MACH3 e produz trem de pulsos de altissima
qualidade para controlar os motores steppers ou servos. A sua interface de rede ou USB
permite utilizar o Mach3 em computadores mais novos que ndo possuam portas paralelas.
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2 Caracteristicas Técnicas

e Controladora de Movimento para CNC, Robdtica e outras aplicagoes.

e Conexdo Ethernet e USB.

® 6 eixos com saidas diferenciais.

e 12 entradas optoacopladas.

e (08 saidas optoacopladas.

® (2 saidas de poténcia para ativacdo de relés e outros.

® (1 Saidas analdgicas de 0 a 10 volts para controle de Spindles.

® Permite controlar maquinas com ate 6 eixos.

e Utiliza interface tipo Step/Dir para conectar drivers de servo ou motor de passo.

e Gerador de pulsos dedicado (FPGA), permite pulsos de alta precisdo e freqiiéncia de até
1000khz.

® Moderno microprocessador ARM Cortex M4 de 32 bits, controla a trajetéria em tempo
real.

® Plugin para o software Mach3, permite utilizar o Mach3 por meio das portas Ethernet
ou USB.

® Entradas e saidas optoacopladas com tensdao maxima de entrada de 24 volts.

e Auto alimentagdo no caso de utilizacdo de USB. No caso do uso de Ethernet necessita
fonte externa de 5 volts (fonte ndo incluida).

® Gabinete de aluminio com montagem para trilho DIN.

® Dimensdes do produto - cm (AxLxP) : 12 cm x 14,5 cm x 4 cm (medidas externas)

e Sistema operacional XP, Vista e Windows 7.
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2.1 Dimensoes do Fisicas da Controladora GX-MAX:

Medidas externas : 12 cm (altura) x 14,5 cm (largura) x 4 cm (profundidade).
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Imagem 1
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3 Conhecendo a sua GX-MAX

Conector
Ethernet

Conector USB

Saida de
poténcia
para Relés

Vol
-

gLl )

Conector Drivers
(DB25 Fémea)
Saida 0..10V Conector Entradas
para Spindle Optoacopladas
(DB25 Macho)
LED .
Alimentagao

—— QUTPUTS

R -

e |NPU'S
——— DRIVEI}S — —

Conector Saidas
Optoacopladas
(DB25 Fémea)

Alimentagio
externa -PWR

Nevex Tecnologia Ltda
-

Made in Brazil

Imagem 2 - Vista Frontal da Placa Controladora GX-MAX

3.1 Alimentacao Externa (PWR)

No caso de ndo se utilizar o cabo USB, serd necessario alimentar a placa com uma voltagem de
+5 volts regulada. A corrente maxima é de 500ma.

Pino
1 GND
2 +5V Regulados (500ma)

[

Imagem 3 - Conector PWR (Power)

IMPORTANTE: NAO EXCEDER 5 VOLTS E OBSERVAR A POLARIDADE DA ALIMENTACAO.

VOLTAGENS ACIMA DE 5 VOLTS PODERAO DANIFICAR O DISPOSITIVO, ASSIM COMO A
CONEXAO COM A POLARIDADE INVERTIDA.
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3.2 Conector Ethernet

O conector Ethernet é utilizado para conectar a placa ao seu computador via cabo de rede

ethernet, padrao RJ-45.

3.3 Conector USB

O conector USB é utilizado para conectar a placa ao seu computador via interface USB 2.0.

IMPORTANTE: Utilizar um cabo USB com blindagem. Nao todos os cabos tem blindagem, o que

poderia ocasionar uma série de problemas. Os cabos que incluem blindagem normalmente sao

de plastico transparente para se ver a blindagem.

3.4 Conector de Drivers (DB25 Fémea)

DB 25 Fémea
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— Step X +

Imagem 4 - Conector de Drivers (DB25 FEémea)

O conector de Drives é utilizado para conectar os servos, ou os drivers de motor de passo a

controladora.
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Para cada servo motor, ou motor de passo a ser controlado, vocé precisara de uma placa tipo
“driver” adequada para o motor.

A GX-MAX utiliza uma comunicacdo tipo Step/Dir para controlar os Drivers conectados a ela. A
interface Step/Dir é um padrdo da indUstria que permite controlar os Drivers através de dois
sinais.

O Step é pulsado para indicar ao Driver que este deve girar o motor 01 (um) passo, e o Dir
determina a dire¢do do movimento do eixo do motor a cada step.

No caso em que o seu Driver de servo tenha entradas digitais diferenciadas, recomendamos a
utilizacdo de esta como indicada na Imagem 5 - Conexdo diferencial ao servo.

GXMax Servo Entrada Digital
Conector Driver (Diferencial)
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Imagem 5 - Conexao diferencial ao servo

Caso ndo deseje conectar em modo diferencial, se deve utilizar uma configuragdo em modo
NPN ou PNP.
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Imagem 6 - Configuragao NPN
No caso de conexao tipo PNP, os optoacopladores do drives deverao ser conectados a uma
fonte de +5 volts.

IMPORTANTE: N3o utilizar a mesma fonte de 5 volts que alimenta a controladora, porque
perderia o beneficio de isolagao elétrica incorporado na controladora.

Imagem 7 - Configuragdao PNP

i
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3.5 Conector de Entradas Optoacopladas (DB25 Macho)

A GX-MAX possui 12 entradas Optoacopladas para a conexdo de Interruptores de fim de curso,
Botdes de emergéncia, Barreiras de protecdo ou Saidas digitais de um THC externo.

Pino Pino
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15 [ Entrada 11 Opto - 2 Entradal2 Opto + 14 Entradal2 Opto-
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150—40_:Egttr?mﬂg 28R, a Entradal0 Opto+ 16  Entradal0 Opto-
Q |17¢——1—Entrada 9 Ouﬁo- 5 Entrada9 Opto+ 17 Entrada9 Opto-
S |18 2T Entadas onto. 6  Entrada8 Opto+ 18 Entrada8 Opto-
'-':E“' [ ;m@r‘ga % SDW + Entrada?7 Opto+ 19  Entrada7 Opto-
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o a -
%—Enﬂaﬁ 1 Opto +

Imagem 8 - Conector Entradas Optoacopladas (DB25 Macho)

As entradas poderdo ser conectadas em modo NPN ou PNP como mostrado na Imagem 9.

2200

K ¥

Imagem 9 - conexao em modo NPN ou PNP

11
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IMPORTANTE: Obedeca o limite maximo de 24 volts, e utilize os resistores em serie adequados
para as voltagens utilizadas.

Resistor a ser utilizado:

Voltagem Resistor \
5v -

12v 1K

24v 2K

Para outras voltagens, se deve utilizar a seguinte férmula:

VDCc=1.5

R+220 - 10MA

IMPORTANTE: VOLTAGENS FORA DESTAS ESPECIFICAGOES CAUSARAO DANOS PERMANENTES

A ESTAS SAIDAS.

E IMPRESCINDIVEL VERIFICAR A VOLTAGEM USADA ANTES DE CONECTAR A PLACA!

i
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3.6 Conector de Saidas Optoacopladas (DB25 Fémea)

A GX-MAX possui 10 saidas Optoacopladas para controlar outros dispositivos. As saidas sdo
capazes de chavear um maximo de 10 ma.

DB 25 Fémea

0000000000 0000000
FEESRnI

Imagem 11 - Esquema Saidas Optoacopladas

Pino Pino

12,13,25 Gnd

11 Mioconectado 24 M&o conectado
10 Saidal0 Opto+ 23  Saidal0 Opto-
9 Saida9 Opto+ 22 Saida9 Opto-
8 Saida 8 Opto+ 21 Saida 8 Opto-
7 Saida7 Opto+ 20 Saida7 Opto-
6 Saida6 Opto+ 19 Saida6 Opto-
5 Saida5 Opto+ 18 Saidas Opto-
4 Saida4 Opto+ 17 Saida4 Opto-
3 Saida3 Opto+ 16 Saida 3 Opto-
2 Saida 2 Opto+ 15 Saida 2 Opto-
1 Saidal Opto+ 14 Saidal Opto-

»¥

IMPORTANTE: obedecer o limite maximo de 24 volts, e utilizar os resistores em series

adequados para limitar as correntes a 10ma.

13
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Resistor a ser utilizado:

Voltagem Resistor

S5v -
12v 1K
24v 2K

Para o caso de conexdo de relés, por serem uma carga indutiva, deverdo contar com um diodo
de protecdo em paralelo com as sua bobinas.

3

Imagem 12 Diodo de Protecao

IMPORTANTE: Voltagens fora destas especificacdes causardo danos permanentes a estas
entradas.

E IMPRESCINDIVEL VERIFICAR A VOLTAGEM USADA ANTES DE CONECTAR A PLACA!

’
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3.7 Saida 0..10V para Spindle (P-OUT)

O conector de 0..10V fornece uma voltagem de 0 a 10 volts, e é utilizado para controlar a
velocidade do spindle da maquina CNC. Este sinal é conectado a controladora do motor spindle
(variador de frequiéncia). Para mais informagdes de como conectar o sinal 0..10v, consulte o
manual do seu inversor de freqliéncia do spindle.

Pino

2 VOut 1 (0..10volts)
1 VOut 2 (Opcional)
E| I 3,4 GND

Imagem 13 - Pinagem do Conector P-OUT

Uma vez conectada, vocé poderd mudar a velocidade do spindle no Mach3, e a voltagem de
saida de este sinal mudard de acordo. A relacdo da voltagem de saida é calculada de acordo
com a velocidade maxima configurada, e a velocidade comandada do spindle.

A velocidade maxima é configurada no Mach3, no menu de “Pulleys” onde a polia atual é
designada a uma velocidade maxima.

A voltagem de saida é calculada de acordo com a férmula:
Voltagem de saida em volts = (Velocidade do spindle / Velocidade Maxima) * 10

Por exemplo: se a Polia atual tem uma velocidade mdaxima de 10.000 RPM designada a ela, e a
velocidade atual do spindle é de 5.000 RPM, entdo a voltagem de saida sera de 5 volts.

IMPORTANTE: Esta saida suporta uma carga de 10ma maxima. Importante verificar a corrente
utilizada para ndo transpassar de 10ma.

.
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3.8 Saida de Poténcia para Relés (V-OUT)

A GX-MAX conta com duas saidas de poténcia para conectar relés a outros dispositivos.

Estas saidas sdo comutadas a Gnd (terra) por transistores Mosfets, e sdo capazes de chavear
uma corrente de até 100ma.

Pino

2 Relé 1
@] 1 Relé 2
E| 3,4 GND

Imagem 14 - Pinagem do Conector V-OUT

o e o o e 1
GX-MAX - . %
Conector POt ] ]

iE

Imagem 15 - Diagrama de Conexao

IMPORTANTE: E importante obedecer a polaridades para ndo danificar a controladora.

)
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4 Instalacdo do Software

Para utilizar a GX-MAX ¢é necessario instalar o plugin para o Mach3 e o driver USB caso for
utilizar GX-MAX por via USB, em caso de utilizacdo por Rede ndo e necessaria a instalacdo do
driver para USB. Mesmo assim recomendamos que instale o driver USB para que tenha as duas
opgdes de acesso a controladora. O plugin permite que o Mach3 se comunigue com a GX-MAX
controlando-a. Por ser um dispositivo USB Windows, requer de um driver para o correto
funcionamento da interface USB.

IMPORTANTE: Assume se que o usudrio ja tem o Mach3 instalado, e que todos os requisitos
para sua operac¢ao foram preenchidos.

4.1 Instalacao do Plugin para Mach3

Para que o Mach3 funcione com a GX-MAX é necessario a instalacdo do plugin, conforme
passos detalhados a seguir:

1. Coloque o disco de instalagdo no computador e clique no programa GxUsbSetup.msi.
Aparecera a tela inicial (Imagem 16).

Clique sobre o botdo avancar.

) Gxllsh o | |

Bem-¥indo ao Assistente para Instalagdo do o
Produto GxUsb et ]

0 Installer vai guid-lo durante as etapas necessarias para instalar o produto Gl sb no computador.

YISO este progiama de computador & prategido par lsis de dirsitos autorais = tratadas
internacionais. & duplicaga ou distibic3o ndo sutarizada dests programa, ou qualquer parts dele,
poderd resultar sm severas punigdes civis & criminais, & os infratores serda punidas dentio do
mé+ima figor permitida por e

Imagem 16

17
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2. A tela para a sele¢do da pasta de instalagdo para o plugin (Imagem 17) serd mostrada.

Normalmente o caminho padrdo é o: “C:\Mach3\Plugins”. Se o Mach3 n3o se encontra

neste caminho, serd necessario especificar o caminho correto. Exemplo:
“C:\CNC\Plugins”.

Pressione botdo de avangar para continuar com a instalagao.

Fow T e

Selecionar Pasta de Instalagdo

O Installer wai instalar o produta GirlJsh na pasta & sequit

Para instalar nessa pasta, clique em "Avangar'. Para instalar em outia pasta, digite-a abaivo ou
clique em "Procurar'.

Basta:

C:iMach3iPluginss Procurar...
Dizco

Instalar o produte GxUsb para vocé mesmo ou para tedos os que usam o computador:

@ Todos

() Somente su

Concelar | [ cVotar | [ Avangars |

Imagem 17

3. A seguir pressione novamente o botdo de avancar para comecar a instalagdo (Imagem
18).

P

Confirmar Instalagdo

0 produto Gxlsh esté pronta para ser instalada no computadar,

Cligue em "Avangar para iniciar a instalag3o.

Concelar | [ <vatar | [ Avangars |

Imagem 18

18
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Aguarde enquanto o software de instalacdo copia os arquivos necessarios (Imagem 19).

Instalando o produte GxUsb

0 produto Grlsh estd sendo instalade.

Aguarde.

I Cancelar Il < Valtar || Avangar >

Imagem 19

4. Uma vez finalizada a instalagdo sera mostrada a tela de “Instalagdo Concluida” (Imagem
20).

Instalagdo Concluida

0 produta GxUshb fai instalada com &xita.

Clique em "Fechar"' para sai.

Cancelar | ‘ < Wolkar ‘ I Fechar I

Imagem 20

5. O préximo passo € a instalagdo do Driver USB para o Windows, ver se¢do 4.2 deste
documento.

19
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4.2 Instalacao dos drivers USB

Uma vez finalizada a instalacdo do plugin para o Mach3, vocé deve instalar o driver USB da
placa GX-MAX .

Para isso, coloque o DVD que acompanha o produto na unidade DVD-ROM do seu computador,
e conecte a placa por meio do cabo USB a uma porta USB do seu computador.

IMPORTANTE: E recomendado que ndo se instale na porta de um HUB USB. A instalagdo da
placa por meio de um Hub limita a velocidade de transferéncia de dados entre o computador e
a placa, ja que o cabo estd sendo compartilhado com todos os outros periféricos conectados ao
Hub.

Apds a conexdo do cabo USB o Windows tentard instalar o driver e pedird a rota (ou caminho)
donde se encontra o driver.

Selecione a opg¢do de ndo conectar se a internet para buscar o driver (Imagem 21). A seguir
pressione novamente o botdo de avancgar para continuar com a instalagao.

Found New Hardware Wizard

Welcome to the Found New
Hardware Wizard

Wirdows wall seach for cunent and updated software by

locking on wour computer, on the hardeats iretalation CD, o on
the Wwirdoves Update 'Web e |with pows pesmizsson)

Flead our prrviey pobey

o Wirsdowe: conrech 1o Wirdows: Uipdate 1o saarch ol
softwane 7

()Y, thiz e only
() ez, nowe and eveny time | conmect & device
(%) Mo, ot this teme

Chck Mead o contie:

l Meod > J| Cancal

Imagem 21

A seguir selecione a opg¢do de especificar a localizagdo dos drivers (Imagem 22) e selecione a
botdo avancgar.

20
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Found Mew Hardware Wizard

Thes wazard helps pou mztal solbware for
Gullsh

| :I If yout haidwaie came with an metallation CD
=" or loppy disk, insert it now,

What do wou wank the wizard bo do?

) Irsstall the software automaticaly ([Fecommended)
() Inestall from a kst of specific location [Advanced)

Chck: Mest to conbiras

[ <mack || Meds | [ Cancel |

Imagem 22

Selecione a primeira opc¢ao para especificar que Windows busque o driver no CD-ROM (Imagem
23), caso o computador ndo tenha driver de CD-ROM, copie os drivers para um pendrive e

ingresse a rota do arquivo “Driver” do pendrive.

Found Mew Hardware Wizard

Pleaze choose your search and installation oplions.

{#) Search e the best difver in thess locations.

Use the check bowas below bo kit o expand the defaull saaich, which inchedes local
paths and removable media. The best diver found will be ngtallad

[[] Search remavabile media (flopoy, CO-ROM...)
Iruchude this location in the seanch

De:hDirvved w Broveza

() Dont seaich | will choose the dives bo install

Choose this option bo select the device diver from a kst ‘Windows does not guaranies that
the dirvesr pou choose wall be the best match fon o hasdwase:

[ <Back || Mea> | [ Cancet

Imagem 23

21
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Espere enquanto o Windows instala os drivers. Apds finalizada a instalacdo o Windows
informard da correta instalacdo dos driver (Imagem 24).

Pressione o botdo “Terminar” para concluir a instalacao.

Found Mew Hardware Wizard

Completing the Found New
Hardware Wizard

T he vazard bas Fruchad mal sl the soltwe for

-.:a Gullsh
=
-

Click Finigh to clope: e wizand

Firizh

Imagem 24

4.3 Utilizacao da GX-MAX por Rede Ethernet

Em caso de utilizacdo da GX-MAX por rede ethernet, esta deverd ser conectada ao
computador por médio de um cabo padrdo de rede com conectores RJ-45. Aconselhamos
conectar a controladora diretamente ao computador, e ndo via um roteador ou Hub
Ethernet. O uso de Hub ou roteador Ethernet pode ocasionar um baixo rendimento da
controladora se o segmento onde ela estiver conectado possui trafico de rede muito alto.

e A controladora obtém sua direcdo IP automaticamente por meio do servico de rede
DHCP.

® O nome do dispositivo na rede é “GXMAX”. Se pode utilizar o comando de linha DOS,
“PING” para verificar a boa comunicacdo entre a controladora e o computador.

® Numa janela de comando ingresse o comando: “ping gxmax” (ver Imagem 25), e
pressione o botdo "enter".
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B Administrator Ci\Windows\system32\omd. E

Czn> B
C:>ping GXMAX

Pinging GEMAR [192.168.8.183]1 with 32 hytes
.8.183: time{ims
.B.183: time{ins
Reply from 192.168.8.1683: time{ims
Reply from 192.168.8.183: bytes=32 time{ins TTL=128

Ping statistics for 192.168.8.183:

Packets: Sent = 4. Received = 4. Lost = @ <(Bx loss).
Approximate round trip times in milli—seconds:

Minimum = Bms, Maximum = Bms,. Average = Bms

o

Imagem 25 - Janela de comando "Ping GXMAX"

e O tempo de resposta “time” deve ser de “1ms” como mostra na Imagem 25 - Janela de
comando "Ping GXMAX" acima, e ndo ter perdida de pacotes (“0% loss”).

4.4 Verificacao do funcionamento da GX-MAX

Apébs a instalacdo do plugin e drivers da Controladora, é necessario revisar seu correto
funcionamento. Para isto ndo é preciso conectar nenhuma placa driver ou outro dispositivo a
Controladora, basta conecta la ao computador por meio do cabo USB ou através da rede
Ethernet.

Para verificar que a controladora esta corretamente instalada siga os seguintes passos:

1. Sem que o Mach3 esteja sendo executado, conecte a controladora ao computador e
verifique se o LED verde este ligado.
2. Inicie o MACH3, devera aparecer a caixa didlogo para a sele¢do do plugin (Imagem 26):
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8 Mach3 ONC Controller
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— o o Correct
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= .
 Normal Printer port Operation.
FilezfNo File Loaded  CXMaxLANAST Last Wizard isols =
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Recent File Single BLK Al | e FRO% SRO%
__ CloseGCode | Reverse Ruf| © No Device
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Feed Hold
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m " Flood Cul. = e = 6.00. RPM o
Run From “'_1" Dol o ote Remember Retum Jou - Sov 0
OniOf S m—
s o Ilw] e o
GCodes |  M.Codes +0.000 UnitsRev _..000] ]
Hi Clear ReConfiguration Estop. ach3hil
Imagem 26

3. Selecione o plugin “GXMax Lan” ou “GxMax USB” de acordo a interface a ser utilizada, e

pressione OK.

O LED de conexdao com o Mach3 deverd acender.
4. Utilize as teclas de Jogging e verifique se os DRO (indicadores de posicdo) mostram o

respectivo movimento dos eixos.
5. Se sua GX-MAX esta funcionado perfeitamente, agora é sé conectar os drivers a placa, e

configurar o Mach3 como descrito na segao "4.6 Configuracao do Mach3", pagina 23.

4.5 Versao do seu Mach3

A GX-MAX foi desenhada para utilizar a versdo “R3.043” ou mais nova do Mach3. Por favor,
verifique a versdo atual do Mach3 que vocé este usando, e se ndo for mais nova do que a
versdo a cima mencionada, serd necessario baixar a ultima versdo no site do Mach3 ou pedir ao

seu provedor uma vers3o mais nova.

Vocé pode atualizar seu Mach baixando a mais nova versio do site:

http://machsupport.com/downloads.php
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IMPORTANTE: Ressaltamos que a atualizacdo ndo trard custos adicionais para vocé, ja que
todo usudrio de Mach3 tem direito de atualizacGes gratuitas.

4.6 Configuracao do Mach3

Nao é intencdo deste manual ensinar como configurar o Mach3. O software Mach3 possui sua
propria documentacdo que ensina o usuario todos os aspectos de sua configuracao.

No caso de utilizar a GX-MAX em vez da porta paralela, somente muda o modo de especificar os
sinais dos motores, entradas e saidas como descritos mais adiante nesta segdo.

IMPORTANTE: Quando o usudrio muda qualquer parametro relacionado a configuragdao do
Mach3, é necessario pressionar o botdo de “RESET” na tela do Mach3. Isto fard que o Mach3
envie a nova configuracdo ao plugin da GX-MAX informando ao dispositivo os novos
parametros a serem utilizados. Isto também ocorre automaticamente cada vez que o Mach3 se
inicia.

4.7 Configuracao da Porta e Pinos para os Motores

Por utilizar a interface USB a configuragdo da porta e pinos para os motores é muito mais
simples do que no caso de se utilizar a porta paralela. N3o é necessario estabelecer a porta ou
0s pinos para os drivers de X, Y, Z, A, B e C. O Unico procedimento necessdrio é habilitar o eixo
utilizando a coluna “Enable” e estabelecer os niveis dos sinais step e dir utilizando as colunas
“Dir LowActive” e “Step Low Active (Imagem 27). Se estes valores estiverem errados, os eixos
poderdo andar ao contrario, ou ndo funcionar bem.
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Port Setup and fuds Selection  Motor Outputs | Input Signals I Output Signals I Encoder/MPG's I Spindle Setup I Mill Options I

Signal Enabled Step Pin# ‘ Dir Pin& ‘ Dir LowActi... | Step Low A... | Step Port ‘ Dir Port ‘
X Axis = 0 0 L4 L4 1 1
¥ Axis = 0 0 L L 1 1
Z Axis = 0 0 L L 1 1
A Axis L4 0 0 L L 1 1
B Axis L4 0 0 ¥ L 0 0
C Axis L4 0 0 ¥ L 0 0
Spindle L4 0 0 ¥ L 0 0

ok || Cancad | e

Imagem 27

4.8 Configuracao dos sinais de entrada

A GX-MAX conta com 12 sinais de entrada que podem ser configurados como desejar. Esta
configuracdo é mais parecida a configuracao da porta paralela. Por exemplo: para configurar a
entrada digital nimero 1 como o interruptor de limite para o eixo X, é necessdario habilitar o
sinal na coluna “Enable” e especificar a porta 1 e pino 1 (Imagem 28). Se desejar utilizar a
entrada digital nimero 12 e sé especificar 12 como o numero do pino.

IMPORTANTE: Sera sempre necessario estabelecer o valor da porta como 1 ou a entrada sera
ignorada pela GX-MAX.
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, I

Port Setup and fuds Selection I Mator Outputs  Input Signals |O|.rtp|.rt Signals I Encoder/MPG's I Spindle Setup I Mill Options I

Signal Enabled | Port# | Pin Number |Active Low | Emulated |HotKe_',r =
Ko+ of 1 1 of ® 0 |E
Fi= of 1 2 o x 0
X Home x 0 0 & ¥ 0
Vs x 0 0 & x 0
Y- 4 0 0 x x 0
¥ Home 4 0 0 & x 0
Z++ t 4 0 0 ® x 0
z-- x® 0 0 ¥ x 0
Z Home x® 0 0 ¥ x 27 &
Fing 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be used on this screen
Automated Setup of Inputs

ok || cancel | oty

Imagem 28

4.9 Configuraciao dos sinais de saida

A GX-MAX conta com 10 sinais de saida digitais e 02 de poténcia para acionamento de relés.
Para configurar as entradas é necessario habilitar o sinal na coluna “Enable”, especificar a porta
1 e o numero da saida digital (1..12). No caso das saidas de poténcia o numeros dos pinos sdo
11 e 12 (ver exemplo na Imagem 29).

As saidas digitais correspondentes aos pino 8..10 sdo normalmente utilizadas para a habilitacao
de cada um dos 4 drivers. Caso que nao forem utilizadas para habilitacdo dos drives poderao
ser utilizadas como qualquer outra saida digital especificando os pinos 9 a 12.
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i S Y
Engine Configuration... Ports 8. Pins _ B u

Port Setup and A«is Selection I Mator Qutputs I Input Signals Output Signals | Encoder/MPG's I Spindle Setup | Mill Options |

Signal Enabled Port # | Pin Number | Active Low |:
Digit Trig 0

Enablel E‘
Enable2 —=
Enable3
Enabled
Enableh
Enabled
Output #1
Output #2

o S, |

=T = T = I = I = = ) Y = I A = =}
=T TR - B T e T T = R = T =)
8 8 N KN KK

:x\in-{uuuun

Fins 2-9,1, 14, 16, and 17 are output pins. No other pin numbers should be used. |

Imagem 29

IMPORTANTE:
Cada vez que se modifica algum parametro de configuragdao no Mach3 é necessario clicar no
botao de RESET do Mach3, para que a interface GX-MAX seja re-configurada.

4.10 Configuracao do parametro LookAhead

Para que a comunicacdo entre o Mach3 e a placa GX-MAX seja mais fluente, recomendamos
gue o parametro de LookupAhead do Mach3, esteja em um valor acima de 100. Isto significa
gue o Mach3 enviara blocos de 100 linhas de G-Code a controladora GX-MAX. O valor padrao
guando o Mach3 é instalado é de 20, o que pode ocasionar umas paradas ocasionais de
aproximadamente 1 segundo durante a execu¢dao de uma seqiiéncia de codigo G.

Este parametro se encontra no menu de configuracdo general do Mach3 (config/General
Config, ver Imagem 30).
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5 Resolucao de Problemas

5.1 Erro de instalacao no Windows XP.

Muitas vezes o Windows XP ndo permite a instalagao do driver de software, porque a pasta
“c:\Windows\Inf” possui muitos arquivos “OEM*.INF” com tamanho zero. Para resolver este
problema, apague todos os arquivos que comecem com “OEM” e tem a extensdo de “.INF” na
pasta “C:\Windows\Inf”. Tome o cuidado de s6 apagar estes arquivos que sdo residuo de outras
instalagdes de drivers de software.

5.2 Os motores s6 giram para um lado.

Alguns drivers requerem de +5V na entrada “OPTQO”, e quando esta voltagem ndo é fornecida
os motores sé giram em um sentido. Para resolver esse problema, conecte a saida de +5V, a
entrada “OPTO” do driver. Verifique tudo bem antes de ligar novamente o sistema. Em caso de
nao ter experiéncia em eletronica consulte um técnico.

5.3 Os motores nao giram.

E importante configurar corretamente a largura dos pulsos de STEP enviados aos drivers. Alguns
drivers ignoram pulsos abaixo de uma certa duragao, fazendo que os motores ndo girem.

Também é importante ver se a polaridade do pulso STEP esta correta, e se ndo, mudar la na
configuragcdo do Mach3. Esta informagdo pode ser vista na se¢do Configuragdo do Mach3, na
pagina 25 desse Manual.

5.4 Se observam paradas durante a trajetodria de corte.

Se durante um corte se observam muitas paradas, serd necessario aumentar o valor do
parametro Lookahead como explicado acima.
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6 GARANTIA

TERMO DE GARANTIA

A NEVEX TECNOLOGIA LTDA, garante a qualidade dos reparos efetuados e o bom
funcionamento de todos os produtos por ela reparados, conforme os termos descritos abaixo:

A Garantia é valida com a nota fiscal de compra do produto.

O Fornecedor se compromete a reparar ou substituir partes e pecas defeituosas sem custos
para o consumidor durante o periodo de validade da Garantia.

Servigo de Atendimento ao Consumidor NEVEX: suporte@nevex.com.br

* Para enviar seu produto para assisténcia técnica, primeiramente, entre em contato pelo email
para obter as recomendacées.

* Fornega sempre seus dados (Nome, Telefone, Email e possivel defeito apresentado pelo
produto) ao enviar o email de contato, assim como, juntamente ao despachar o produto para
nossa assisténcia técnica.

RECOMENDACOES:

1. Adquira seu produto NEVEX em revendedores autorizados. Na duvida, consulte :
contato@nevex.com.br

2. Exija um produto que esteja lacrado em sua embalagem original;
Confira se o produto apresenta todos os acessérios descritos no site
www.nevex.com.br;

4. Exija Nota Fiscal do produto;

5. O servico de atendimento para Assisténcia Técnica e Garantia, sempre sera diretamente
prestado pela Nevex Tecnologia Ltda.
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6.1 Servicos Prestados

Todos os reparos sdo executados em nossos laboratérios proprios, através de técnicas e
processos industriais, utilizando materiais de qualidade assegurada, instrumentos e
equipamentos especificos para cada tipo de reparo.

Ap0ds o reparo os produtos sdo submetidos a rotinas de testes completas e especificas para
cada tipo de produto, que garantem a qualidade dos servicos executados.

6.2 Prazo de Garantia

A garantia é concedida pelo prazo de 90 (noventa) dias.

6.3 Execucdo de Servicos em Garantia

Os servigos executados em garantia sdao do tipo "PORTA A PORTA", devendo os produtos serem
enviados a nossa empresa acompanhados da descricdo detalhada do problema apresentado e
dentro do prazo valido de 90 dias.

Os servigos executados em garantia serdo gratuitos.

As unidades enviadas para nossa assisténcia passardo por uma andlise técnica para a
constatacdo do defeito de fabricacdo, sendo constatado o defeito o mesmo serd reparado e
caso nao seja possivel fazer o reparo sera enviado um novo produto.
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6.4 Perda de Garantia

Condi¢cdes NAO cobertas pela garantia. Havera perda de garantia nos seguintes casos:

® Se o produto ndo for utilizado em conformidade com as instru¢des e adverténcias do
manual do usuario;

® Danos causados por descargas elétricas, variagao de intensidade de energia, incéndio,
inundacdes e outro agentes naturais;

® Danos causados por golpes, quedas no produto ou manuseio incorreto, Danos fisicos de
qualquer tipo;

® Sinais de reparo ou tentativa de reparo por terceiros ndo autorizados;

® Danos provocados por outros produtos utilizados em conjunto com o produto reparado,
como por exemplo: fontes de alimentacao;

® Todos os nossos produtos possuem garantia para defeitos de fabricacdo desde que este
seja apresentado nas mesmas condi¢des em que foi recebido.

6.5 Execucao de Servicos com a Garantia expirada

Como fabricantes, oferecemos assisténcia técnica a todos os nossos produtos.

No caso do seu produto estd com a garantia expirada e deu defeito, entre em contato por
telefone ou e-mail, e solicite o orgamento do conserto.

e Telefone Assisténcia Técnica: (41) 3352 2463
® E-mail: suporte@nevex.com.br
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